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NEFT N LK N EMALI TEXNOLOJI KOMPLEKS N N SAS 

APARATLARI ÜÇÜN EKSPER MENTL R N T K L   
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Avtomatla d r lm  idar etm  sisteml rinin layih l ndirilm sind  mür kk b v  h miyy tli 

m rh l l rd n biri d  idar etm  obyektl rinin identifikasiyas d r. T qdim olunan m qal d  

identifikasiya m s l si kimi t nziml m  sisteminin simtezi m s l sinin h lli n z rd  tutulur. . M hz 

idar etm  obyektinin ötürm  funksiyas  tap ld qdan sonra t nziml m  sisteminin parametrik sintezi 

h yata keçirilir. M lumdur ki, bel  sisteml rin sintezi üçün obyekti idar edici v  h yacanland r c  t sir 

kanallar  üzr  identifikasiya etm k laz md r. Obyektin h r hans  bir kanal üzr  ötürm  funksiyas n n 

al nmas  üçün sistemd  b rab r intervallarla informasiy n n y m  t l b olunur. Bu problemin h lli 

m qs di il  neftin ilkin emal  qur usunda mü yy n plan üzr  eksperimentl r t kil olunmu  v  

n tic l r al nm d r. 

Açar sözl r: identifikasiya, t nziml n n parametr, ötürm  funksiyas , idar etm  obyekti 

 
 

 

Giri . Respublikam z n yanacaq-enerji kompleksin  daxil olan mü ssis l r aras nda n 

vacib texnoloji sisteml rd n biri neftin ilkin emal ni t min ed n ya  istehsal  profilli neft emal  

qur ular d r [1]. Bu qur ular n sas m qs di xam neftd n yüks k keyfiyy t göst ricil rin  malik 

geni  çe idd  sürtkü ya lar n n istehsal n  t min etm kd n ibar tdir. Neftin ilkin emal  qur ular n n 

idar etm  sisteml rin  h sr edilmi  elmi-t dqiqat i l rinin t hlili göst rilmi dir ki, bu texnoloji 

sisteml r idar etm  obyekti nöqteyi-n z rind n özünd  bir-biri il  müxt lif texnoloji laq l rd  

birl mi  çox ölçülü aqreqatlar  birl dirir v  h r bir texnoloji aparat rejim parametrl ri bax m ndan 

geni  diapozonda i l diyind n mür kk b sisteml rdir. 

M lumdur ki, bel  sisteml rin sintezi üçün obyekti idar edici v  h y canland r c  t sir 

kanallar  üzr  identifikasiya etm k laz md r. dentifikasiya m s l l ri dedikd  idar etm  obyektl ri 

üçün ötürm  funksiyalar n n al nmas  n z rd  tutulur. M hz idar etm  obyektinin ötürm  

funksiyas  tap ld qdan sonra t nziml m  sisteminin parametrik sintezi h yata keçirilir. Obyektin 

h r hans  bir kanal üzr  ötürm  funksiyas n n al nmas  üçün sistemd  b rab r intervallarla 
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informasiyan n y m  t l b olunur. Bu problemin h lli m qs di il  texnoloji obyektl rd  mü yy n 

plan üzr  eksperimentl r t kil olunur v  apar l r [2, 3]. 

M s l nin qoyulu u. Obyektin ötürm  funksiyas n n al nmas nda ad t n aktiv t crüb  

metodlar ndan istifad  olunur. Çünki, h r hans  bir obyektin mü yy n bir kanal üzr  (idar edici v  

h y canland r c  t sir kanallar  üzr ) dinamik modelini alark n bu obyektin giri in  t kan killi 

siqnal verilir. Bu m s l nin qoyulu u zaman  sas problem ondan ibar tdir ki, el  etm k laz md r 

ki, obyekt  h y canland r c  t sir veril nd n sonra texnoloji proses öz reqlamentini pozmas n. Ona 

gör  d  t crüb ni ba lamam dan vv l prosesin texnologiyas  v  onun reqlamenti diqq tl  

ara d r lmal  v  öyr nilm lidir. 

Dig r bu problem is  odur ki, ad t n bel  t crüb l r apar lark n t dqiq olunan obyektin 

daxil oldu u dövr  aç q v ziyy td  saxlan l r. Bu da öz növb sind  h r hans  bir k nar t sir 

n tic sind  prosesin öz reqlamentini pozmas  ehtimal n  art r r. Bu, xüsusi il  birdövr li sisteml r  

aiddir. Ona gör  d  m s l nin qoyulu u texnoloji prosesin öz reqlamentini pozulmamas  rti il  

t crüb ni qapal  dövr  üzr  apar lmaqla, t nziml yicinin sazlama parametrl rinin t l b edil n 

keyfiyy t göst ricil rini öd y n optimal qiym tl rinin hesablanmas ndan ibar td r. Bu is  t nzim 

sisteml rinin sintezi zaman  t klif olunan metodikan n üstün c h dl rind n biridir.  

M s l nin h lli. T crüb nin apar lmas  zaman  obyektin giri in  mü yy n standart siqnal 

verilmi dir v  bu zaman veril n siqnal el  seçilmi dir ki, texnoloji rejim öz burax la bil n 

h ddind n k nara ç xmas n. Ad t n h r hans  bir t crüb nin apar lmas  üçün maksimum bir saat 

kifay t edir. Obyektl rin identifikasiyas  üçün apar lan t crüb l rin bir qismi qapal  dövr  üzr  

apar lm d r. Bu zaman t dqiq olunan obyektd  t nziml n n parametrin tap r q giym ti burax la 

bil n h dd daxilind  mü yy n q d r d yi dirilmi dir v  obyektin giri  v  ç x  parametrl ri 

mü yy n intervallarla ölçül r k qeyd olunmu dur [4]. T crüb nin sonunda is  bütün t nziml n n 

parametrl r öz vv lki qiym tl rin  g tirilmi dirl r.  

 Ilkin olaraq sistem  qo ulmu  t nziml yicinin sazlama parametrl ri d yi dirilir: 

,)( tKpW  ,( inT  )0difT   

 Idar etm  obyektinin ötürm  funksiyas  hesablan r. 

 Müvafiq metodlardan birinin köm yi il  t nziml yicinin sazlama parametrl rinin t l b 

edil n keyfiyy t göst ricil rini öd y n optimal qiym tl ri hesablan r [5]. 

A a dak  nümun d , ELOU-AVT-2 qur usunun K-2 rektifikasiya kalonunun yuxar s nda 

temperaturun t nziml nm si üçün birdövr li t nzim sisteminin sintezi m s l sin  bax l m d r. 

Kalonun yuxar s nda temperatur 2 t nziml yicisi il  t nziml nir. T nziml yiciy  temperaturun cari 

qiym ti 1 vericisind n daxil olur. T nziml yicinin ç x  siqnal  is  suvarma x tti üz rind  

qoyulmu  3 icra mexanizmin  verilir. Qapal  t nzim sistemin  P  t nziml yici qo ulmu dur. 

zodrom vaxt n n ba lan lmas ndan sonra (Tin  ) texnoloji prosesd  t nziml yicinin ç x  

siqnal   u=59%, kalonun yuxar s nda temperatur (t nziml n n parametr) y0=1200S,
 
bu parametrin 

tap r q qiym ti is    xt0=1200S
 
 olmu dur. 
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kil. Kalonda temperaturun t nziml nm si sxemi v  t nziml m   

prosesinin keçid prosesi yrisi 

 

Al nm  keçid prosesi yrisi v  temperaturun t nziml nm si sxemi kild  göst rilmi dir. 

Bu yri sas nda ATS (avtomatik t nziml m  sistemi)-  qo ulmu  t nziml yicinin sazlama 

parametrl rinin optimal qiym tl rinin hesablanmas  üçün geni l ndirilmi  amplitud-faza tezlik 

xarakteristikas n n köm yi il  apar lan analitik metoddan istifad  olunmu dur. 

N tic . 2-t nziml yicisinin tap r q qiym tinin t kan killi art r lmas ndan sonra yeni 

q rarla m  rejim  a a dak  qiym tl r uy un olmu dur: 

 

SxSyu m
0

1
0

11 125,5,124%,63  

 

Hesabatdan al nm  n tic l r bel  olmu dur: 

Qapal  sistemin ötürm  funksiyas : 
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T nziml m  obyektinin ötürm  funksiyas : 

p
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pp

p
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2 1553.7958.3

1134.0
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P  t nziml yicinin sazlama parametrl rinin optimal qiym tl ri: 
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Sistem  P  t nziml yici qo mu  olsaq, onda bu t nziml yicinin sazlama parametrinin 

optimal qiym ti 

436.4pK  

olar. 

Qeyd ed k ki, bu t nziml yicinin sazlama parametrl rinin al nm  optimal qiym tl ri 

sönm  d r c si 75% )221.0(m  olan hal üçün hesablanm d r. 
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ORGANIZATION OF EXPERIMENTS FOR THE MAIN APPARATUS OF OIL  
REFINING TECHNOLOGY COMPLEX  

 
A.A. SAFAROVA 

 
One of the complicated and important stages in the design of automated management systems is the identification of 

management objects. The article identifies the problem of identification as the simplification of the regulatory system. . 
Parameterization synthesis of the regulatory system is performed after the control object is found. It is known that for the 
synthesis of such systems, the object must be identified in terms of managing and exciting effects channels. In order to receive 
the transfer function of any object on the channel, it is required to collect data in equal intervals in the system. In order to solve 
this problem, experiments on a specific plan were made and the results were obtained. 

Keywords: identification, adjustable parameter, transfer function, control object. 
 

 


