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MAGISTRAL BORUKOMORLORININ HOLQOVI QAYNAQ
BIiRLOSMOLORININ ETIBARLILIGININ TODQIiQi

M.S. ROHIMOVA®, F.M. QAFAROV", G.I. NAMAZOVA"

Magaloda sadslosdirilmis suroatlondirmo Usulu ilo termiki emalin korroziya dézumluliyuns te-
sirinin tadqigi masalalarina baxilir. Butiin gqaynaq birlosmasinin mithiim xususiyyati tokca méhkamli-
yin deyil, hom ds birlogsmonin hermetikliyinin tomin edilmosidir. Nimunolards korroziya dézumlulu-
yuniin tayin olunmasi otaq temperaturunda geyri-elektrolit mihitdo nimunalorin tam yiiklonmasi ha-
yata kecirilmisdir. Aparilmis todgiqgatlarin noticosinds optimal rejimlards yerins yetirilon termiki ema-
li zamani gaynaq birlogsmosinin korroziya siratinin asagi diismoesi musahids olunur.

Agar sozlor: magistral boru kamorlaori, qaynaq birlogsmalori, etibarlq, istismar.

Giris. Hal-hazirda XX asrin 60-70-ci illorinds tikilmis magistral boru kemorlari soboakosi is-
tismar edilir. Maye karbohidrogenlarini nogl edon magistral boru kemorlarinin 80%-i vo magistral
gaz kemoarlarinin 25%-don ¢oxu 6z istismar middotini basa vurmaq Uzradir. Nozars alsaq ki, ma-
gistral boru kemorlarinin bir hissasi XX asrin 60-c1 illorinin baslangicindan istismar edilir vo onla-
rin istismar middsti 50 ilo yaxinlasir. Beloliklo, 6z istismar middatini basa ¢atdirmis magistral bo-
ru komorlori Gglin onlarin etibarl: istismart problemi kifayst godor aktualdur.

Mosalonin qoyulusu. Uzunmiddatli istismar prosesinds polad boru kemarlori ilo vurulan
mohsulun vo Xarici mahitin tosiri naticasindo metal borularin vo gaynaq birlosmolarinin  struktur
halinin doyismasi bas verir.

Materialin kbhnalmasini vo deqradasiyas: proseslori ilk ndvbads kdvrok dagilmada muigavi-
motin asagi diismasi ilo misayiost edilir. ©n ¢ox nozors carpan effekt magistral boru komorlorinin
gaynag birlogmalorinin bircins olmayan saholorindo geyd edilir. Zorbo 6zlullyuniin saviyyasinin
xeyli asag1 diismosi noticosinds catlarin yaranmas: vo inkisafi potensiali artmis olur. Belalikls, go-
za dagilmasinin ehtimalr artir.

Mosolanin holli. Hal-hazirda mohkomlik etibarliginin saxlanilmas: Uzro osas todbirlors
yuksok tozyigli sinaglar, miayine naticalorine gora se¢mo tomir vo movcud boru kemarlarinin do-
yisdirilmasi daxildir. Qeyd olunan Usullardan har biri kifayat godor yiiksak effektivliya malik ol-
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masina baxmayaraq, xeyli qusurlara malikdir. Bels ki, yiiksak tazyiqli hidrostatik sinaglar nainki
borularin miixtalif qiisurlarini askar edir, qisman ise méhkamlik xassalarini barpa etmis olur [1].

Eyni zamanda bu sinaglar asagidaki ¢atismazliglara malik olur: qisa, lakin darin korroziya
zadalanmalarini askar etmir, bu da 6z ndvbasinda sizmalari amalagalmasina gatirib ¢ixarir. Metal
borularda yiiksak garginliklarin tasiri naticasinds plastiki deformasiyalar metalin tez sinmasina ga-
tirir. Borudaxili taftisin naticalari iizra se¢gma tamir texnologiyasinin tatbig edilmasi tahliikali zads-
lanmaya malik etibarli sahalarin miiayyan edilmasini tamir edir.

Ancaq hal-hazirda istifads olunan borudaxili taftis birinci névbada qaynaq birlasmalarinda
biitiin tahlikeli qusurlari tapmaga imkan vermir, diagnostik tadgigatlar tizre hesabatlar handasi
olgtilarin izahi sahasinda sshvlara malik olur; defektoskoplarda geyd olunan biitiin qisurlar yekun
hesabatinda sks olunmurlar [2]. Bundan basga bu ciir yanasma mexaniki xassalari asagi seviyyali
sahalerin askar olunmasina va barpa edilmasina imkan vermir.

Bu vaziyystlari nazars alarag, magistral boru kamarlari sistemi ii¢iin aktual massls uzun-
miiddatli istismar olunan boru kamarlarinin etibarlijinin yiiksaldilmasi tizre yeni effektiv tadbirls-
rin islanmasi va tatbig olunmasidir, ham ds dagilma olmayan metodlarla metalin faktiki vaziyyati-
nin giymatlandirilmasi ve biitiin boru kamari sisteminin tahliikasiz istismari ehtiyatinin uzadilmasi
problemidir.

Borunun ssas metalinin vo gaynaq birlasmalari metalinin mexaniki va istismar xassslarinin
barpa edilmasi xiisusi termiki emalin hayata kegirilmasi hesabina bas verir. Uzunmiiddstds islamis
magistral boru kamarlarinin halqavi gaynaq birlasmalarinin istismar xassalarinin barpa edilmasinin
optimal saraitlarinin tayin edilmasi magsadila tacriibi tedgiqgatlar aparilmisdir. Magistral boru ke-
marlarinin uzunmiiddatli istismarindan sonra halqavi gqaynaq birlasmalarinin barpaedici termiki
emalinin tisulu islanmis va texnoloji rejimlari miisyyan edilmisdir [3].

Boru kamarlarinin gaynaq birlasmalarinin, korroziya dozimliiliyliniin mexaniki xassaleri
va mikrostrukturu barada aparilmis tadgigatlar tacriibada taklif olunan tisulun yaxsi perspektiviari
oldu@unu siibut edir.

Optimal rejim iizra islamis metalin zarba 6zliliiyltinin qiymatlari 50% artirilir. Bu zaman
mohkamlik haddinin giymatlarinin asagi diismasi ciizidir va mohkamlik hesabatlarinin apariimasin-
da nazars alinmaya bilar. Mexaniki xarakteristikalarin dayismasi metalin qaynaq birlagsmasinin
mikrostrukturunda uygun dayisikliklarls tesdiq olunur.

Sadslasdirilmis stiratlandirmsa tisulu tizra termiki emalin korroziya déztumliiliyiing tssiri
barads tadgiqatlar aparilmisdir. Korroziya déziimliliiyiiniin tayini asas metaldan kasilmis nimunas-
lards, termiki tasir zonasinin va gaynaq tikisinin, agiq qab otaq temperaturunda garigdirmadan kor-
roziya miihitinds-geyri elektrolitde tam yiiklama yolu il aparilmisdir. Aparilmis tadgigatlarin nati-
cosinda askar edilmisdir ki, optimal rejimlarda yerina yetirilan termiki emal gaynaq birlasmasinin
korroziya siiratini 4%-a qadar agagi salmus olur [4].

Barpaedici termiki emalin istifada olunmasi onun effektivliyinin dagilmayan tisulla giymat-
landirilmasini telab edir. Magistral boru kamarlarinin halgavi gqaynaq birlasmsalsrinin yerina yetiril-
mi$ barpaedici termiki emalin effektivliyinin giymatlandirilmasinin asas meyar1 kimi sayyar bark-
lik 6lganlarla barkliyin dlgmalari giymatlarinin asadi disme gostaricilarini istifade etmak he¢ da
dogru deyildir, ¢inki barkliyin giymati méhkamlikla alagslidir va zerba ozliilityiiniin dayismasi
barads malumat vermir. Mexaniki xasselarin dagidici tisullarla giymatlandirilmasi novbati tamir
islarinin aparilmasi zerurstini magsadyonli saymir. Bununla slagadar olarag, boru kemarlarinin
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halgavi gaynaq birlasmalarinin barpaedici termiki emalinin effektivliyini an ¢ox obyektiv sakilds
tayin edan zarbs ozlililyiiniin xarakteristikasinin qiymati ila alagalendirilir.

Usulun mahiyyati ondan ibaratdir ki, zarba 6zliiliiyiinii materialin nisbi daralmasidan asili
olaraq asagidaki diisturla tayin edilir:

A:y/-lL, mKc/m? )
4

Burada A-zerbs ozliiliiyii, mKc/m? y —nisbi daralma, nis.vah.; y —daqiqlesdirici amsal,
asagidaki giymatlara malikdir: »=0,61 olanda  >0,8; y=0,76 olanda 0,6<y <08;y =081
olanda 04<y<0,6; =119 olanda 0,2<w<04; y=166 olanda ¥ <0,2.

Bu zaman materialin nisbi daralmasinin giymatini [5]-da oldu§u kimi tayin edirlar:

16,4+80-k-S
V=" )

Burada y —nishi daralma, nis.vah.; S — izin enidir, mm; k —tam bolinma amsali olub,
asa@idaki giymatlare malikdir: yiik 1000 N olandak =1; yiikk 500N olanda k =1,414 ; yiik 300N
olanda k=1,825; yiikk 200N olanda k=2,235; yiik 100N olanda k=3161; yik SON olanda
k=4,472 .

Magistral boru ksmarlarinds hslqavi gaynaq birlasmalarinde termiki emalin aparilmasi
keyfiyyatina nazarat tigiin verilmis tisulun tatbiginin imkaninin yoxlanilmas: uzunmiiddat islamis
magistral boru kamarlarinin halgavi gaynaq birlagsmalarindan hazirlanmis makrosliflarls aparilmis-
dir. WPM tipli barklik 6lganin piramidal identoru 200N qiivve basilmasimdan sonra alinmis izler
PMT-3 tipli mikrobarklik 6lgan okulyar-mikrometrinin kémayils 6l¢tilmusdiir. Bundan sonra zarba
Ozlililyiing sinaglar ti¢lin niimunalar hazirlanmis va standart iisulla sinaglar aparilmisdir [5].

Aparilmi$ sinaglarin naticasinds askar edilmisdir ki, taklif olunan tsulla zarbs 6zliliyiiniin
tayininin xatas1 (dagilma olmayan metodla) DUIST 9754 iizra toyin edilmis baza giymatlarils mii-
gayisads 15%-dan ¢ox yiiksalmir [6]. Bu zaman da@idici olan metodla alinan hesabi giymatlar te-
yin edilan giymatlarindan asadi olmusdur ki, bu da dagilma olmayan iisulla halqavi gaynaq birlas-
masinin zarba dzlililyiiniin tayini zamani1 magistral boru kemarinin istismarinin etibarlijina miisbat
tasir gostarir: zarba ozliiliyil izre 6ziine maxsus ehtiyat smsalt alinir.

Belalikla, zarba 6zliiliiyiiniin dagilma olmayan tisulla nazaratinin verilanlari asasinda ma-
gistral boru kamarlarinin halgavi gaynaq birlasmalarinin barpaedici termiki emalinin aparilma tisu-
lu dziiniin texniki effektivliyini gostarir. Usulun istehsalatda tatbigi onun igtisadi maqsadyénlii ha-
linda miimkiindiir. Bu zaman taklif edilmis iisulla temir islarinin aparilmasinin iqtisadi cahatdan
giymatlandirilmasi masalasi yaranir [7].

Notica. Belsalikls, uzunmiiddat islenmis magistral boru kemarlarinin halgavi gaynaq birlas-
malarinin istismar etibarhidinin taklif edilan barpaetms tisulu barpaedici termiki emalin apariimasi
yolu ila 6z tathiginin potensial texniki-igtisadi ssmaraliliyini gostarir va temir islarinin aparilma
tacriibasinda tatbiq edils bilar.
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UCCJIEJOBAHUE HAJJEXKHOCTHU KOJIBIIEBbBIX CBAPHBIX
COEJIAMHEHU MATACTPAJBHBIX TPYBOIIPOBOJIOB

M.C. PATIMOBA, ®.M. TA®APOB, I''1. HAMA3OBA

B cTaTbe paccMaTpuBatoTCs BOMPOCHI WCCMEOBaHWS BAUSHWS TEPMUYECKOl 06paGoTKM Ha KOPPO3UOHHYHO
CTOIKOCTb MO YMPOLLEHHOMY YCKOPEHHOMY MeToZy. BaXkHOI 0C06EHHOCTbLIO BCEX CBAPHBIX COEAMHEHMIA SBNsieTCA oGecrneye-
HWe He TONbKO MPOYHOrO, HO W MMOTHOO, TO €CTb TEPMETUYHOrO COeauHeHWs. OnpedeneHue KOPPO3UOHHONW CTOWKOCTM
MpPoOBOAMIOCH Ha 06pa3lax, M3rOTOB/EHHLIX M3 OCHOBHOTO MeTasia, MyTeM MOSHOTO MOTPY)KEHWs B HE3NeKTPOIUT —
KOPPO3VOHHYHO Cpefly, HaxOAsLLYHOCS B OTKPbITOM COCy/e NpW KOMHATHOV TemMnepaType 6e3 nepemellnBaHus. B pesynbTare
MPOBefiEHHbIX UCCNEA0BaHMIA BbISB/IEHO, UTO TepMuyeckas 06paGoTKa Ha OMTUMA/bHBLIX PEXUMAX MPUBOAUT K CHUXKEHUIO
CKOPOCTM KOPPO3UK MeTasl/la CBapHOT0 COefMHEHNSI.

Kniouesvle cnosa: Mazucmpdilbloble mpy6onp0600b1, ceapHble coez)uHeHuﬂ, Hll()e?lCHOCmb, IKCniyamayusl.

RESEARCH OF RELIABILITY OF RING WELD
OF PIPELINE CONNECTIONS

M.S. RAGIMOVA, F.M. GAFAROV, Q.. NAMAQZOVA

The article deals with the investigation of the effect of heat treatment on corrosion resistance using a simplified acce-
lerated method. An important feature of all welded joints is the provision of not only a durable, but also a dense, that is, a sea-
led connection. Determination of corrosion resistance was carried out on samples made of base metal, by completely immer-
sing in a corrosive medium-nonelectrolyte, which is in an open vessel at room temperature without stirring. As a result of the
conducted studies, it was found that heat treatment at optimal conditions leads to a decrease in the corrosion rate of the weld
metal.

Keywords: main pipelines, welded joints, reliability, operation.
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