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s, that leads to the process simplification,
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MpoBeaeHa cBepXKPUTMUECKan 3KCTPAKUMA HeTAHbIX
KoMnoHeHToB B npucytcteum CO, u copacTeopuTenelt aue-
TOHa W H-renTaHa. CBepXKPUTUYECKan IKCTPaKLMA B NPUCYT-
cBum CO, - aueToHa C yBennueHreM KONMYecTsa pactBopu-

Tens ot 5-25 % npveoaut npy 20 °C K yBEAUYEHWIO BA3KOCTA

AeacdanbTniara 4o 21.2 MMY/c, nAOTHOCTW — Ao 872.1 kr/M3,
KOKCyeMocTu geacdanbtusata — 4o 2.33 %, achansto-cMonu-
CTbix Bewects — 40 3.46 %. Mpu aeacpansTzaumm ryapoHa
pereHepauus pacTBOpuTens NPOBOAWTCA MPU HOPMANbHBIX
ycnosusx. Mo kNaccuueckoid cxeme BbIXOA OCTaTOYHOrO 6a-
30B0ro Macna — 1-28 (6paiircrok) cocrasnser 30.3-33.1 %. B

npucytcreun CO, 1 copacTBOpuTeNs BbIXOA OCTAaTOUHOrO 6a-
30BOr0 Macna ysennunsaetcs. MpenmyuiecTeom 31oro npo-

Uecca ABAAeTCA UCnoNb3oBaHUe eanHOro pacT! BOpUTeNs, 4YTto

NPUBOAUT K YNpoLLeHNto npouecca.
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Supercritical extraction of oil and its heavy residues in the
presence of CO, (n-heptane) acetone fluids .

S.Y. Rashidova, Cand. in Tech.Sc.

-

NPeACTaBAEHHOW CXeMe NP1 CBEPXKPUTUUECKUX YCIOBMAX B

YT neft emal, flilid CO,-aseton (n-heptan), ekstraksi-
ya, deasfaltizasiya.
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Keywords: oil refining, CO,-acetone (n-heptane) fluid, ex-
traction, deasphaltization.

Supercritical extraction of oil components in the pres-
ence of CO, and co-solvents of acetone and n-heptane has
been carried out. Supercritical extraction in the presence
of CO,-acetone increasing co-solvent from 5 to 25 %, at
the temperature of 20 °C leads to the increase of viscosity
of deasphaltizate up to 21.2 mm?/s, the density - to 872.1 |

kg/m’, the cocking behavior of deasphaltizate to 2.33 %,
and asphalt-resin substances up to 3.46 %. During tar deas-
phaltization, the regeneration of solvent is conducted in -
normal conditions. According to the classical scheme, the
yield of P-28 base oil (bright stock) comprises 30.3-33.1 %,
In presented scheme in supercritical conditions with co,
and co-solvent, the yield of residue base oil increases. The |
advantage of this process is the usage of a single solvent
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[fratkritik ekstraksiya prosesinin islonmasinda
halledicinin segilmasi vacib mosaladir. Bu zaman
onun fiziki-kimyavi xassalorilo barabar ekstraksi-
ya prosesina tasir edon bagqa faktorlar1 da nazara
almaq lazimdir. Segicinin asas xassasi selektiv-
likdir, yani qangigin komponentlarinden birinin
aynlmasidir. Sistemda temperatur va tozyiqi do-
yisdirib, segiciliyi tanzimlamokls ekstraksiya pro-
sesini idara etmok olar [1]. Halledicini segdikds
onun regenerasiya olunma gabiliyyati nazars alin-
malidir, bu halda hslledicinin kritik parametrlari-
nin yiiksak olmamas: slveriglidir [2].

Fliiid halinda olan karbon dioksid, etan, etilen,
propan, propilen va s. qazlar ekstraksiya prose-
sindos istifada olunur. Hal-hazirda asasan karbon
dioksids (CO,) iistiinliik verilir [3, 4]. Buna sabab
onun yiiksak uguculuq vs regenerasiya olunmasi,
agag1 ozliiliiyi vo diffuziya amsali, otraf miihit
li¢lin zararsizliyi, alovlanmamast, ucuzlugu vs ge-
ni§ yayilmasidir. Nefti onda hsll olmus qazlardan
slava miiayysn qader miixtslif qansiglar — qum,
gil, duzlar va su miisayist edir. Neft magistral bo-
rularla naql edildikds onun torkibinds suyun mig-
darn | %-2 qador, emala géndorildikds is2 0.3 %-a2
qadar olmalidir.

Azarbaycan neftlori bagqa region neftlarindon
torkibindo mineral birlagmoalorin az olmasi ils
forqlonir. Emala gondorilon neftds duzlarin mig-
dan 50 mq/l-dan, emala verilon neftds iso 5 mq/l-don
¢ox olmamalidir. Neftds suyun, xiisusen duzlarin
olmas: sababindan neftin emali zamam qurgunun
borulari, aparatlarin divar vs diblarinds arp topla-
nir ki, bu da prosesin istilik rejimini pozaraq bo-
rulan siradan gixarir. Atmosfer tazyiqi altinda dis-
tillo zamani duzlar ssason mazutda qalaraq, onun
torkibinda kiiliin miqdarini artirir, bu da mazutun
va ondan alinan qudronun keyfiyyatini pislosdirir.
Atmosfers atilan CO, qazinin miqdarinin azal-
dilmast {igiin onun miixtalif proseslords somarali
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N Proses zaman neftin
gstaricilori

Olava halledicl, %

Kinematik ozliilik,

20°C-da, mm?s 15.48 18.12 17.33 | 16.00 | 14.68 | 21.28 [ 17.99 | 13.22 | 7.36 | 4.65
Sixliq, 20 °C-do, kg/m? 860.2 868.1 864.6 | 863.8 | 863.0 | 872.1 [865.3 | 856.1 | 838.8 | 821.5
Donma temperaturu, °C -52 -45 -38 -36 -31 -42 -50 -60 | -61
Kokslagma, % kiitla 1.69 1.82 177 | 1.81 | 233 | 1.59 | 1.54 | 149 | 1.46
Suyun miqdan, % kiitla 0.1 Yoxdur
Duzlarn miqdan, mq/l 18.1 Yoxdur
Cuxim, % kitla:
deasfaltizat - 97.83 97.37 | 97.27 | 97.18 | 96.54 | 97.69 | 97.89 | 97.64 | 97.34
asfalt-qatran birlogmoalori - 2.17 2.63 | 273 | 2.82 | 346 | 231 | 2.11 | 235 | 2.66

istifadasini tamin etmak lazimdir [5]. Neftlori as-
falten vo metallardan bagqa sudan v duzlardan
tomizlomok {i¢lin CO,-nin igtirakilo ifratkritik
(IK) ekstraksiya prosesindsn istifads edilmasi is-
tigamatinda tadgiqatlar aparilib [6, 7]. Bu zaman
neftin asfaltensizlogdirilmasile yanagi onun metal-
sizlagdirilmasi prosesinin getdiyi miiayyan edil-
migdir [8, 9].

Neft saxlayan sistemlords ekstraksiya prose-
sinin siiratinin artinlmas: igiin IK CO, fliiidine
alava holledicilor daxil edilir ki, bu da prosesi in-
tensivloagdirir [10].

AMEA-nin Neft-Kimya Proseslori Institutu-
nun tacriibs qurgusunda istifads edilon CO,-nin
va slava halledicinin (NMP va ya morfolinformiat
ion mayesinin) igtirakilo agir yag fraksiyalarinin
(A-15) holletms qgabiliyystinin artirilmasi magse-
dils tadgiqatlar aparilib. Bu is avvalki islarin da-
vamudir va neftin agir galiglarinin IK CO, —aseton
(n-heptan) ekstraksiyasindan alinan naticalor aga-
g1da verilmigdir.

Az parafinli neftlarin qansiginin CO, il birlik-
ds asfaltsizlagdinimasi aparilib. CO,-nin xammala
nisbati 1:1, temperatur 40 °C, tozyiq 7.4-8.0 MPa.
Az parafinli neftlorin qaniig1 mazutunun (350 °C
don yuxari gaynayan) asfaltsizlagdinlmas1 CO, —
n-heptan igtiraki ilo davam etdirilir. n-Heptanin
xammala olan nisbati 1:1 dir. ©lava halledicinin —
n-heptanin prosesds istifadesi xammalin 6zliili-
yiinii agag1 salir va CO,-nin qangig1 hall etmasini
siiratlondirir. Bundan slavs n-heptan asfalt-qatran
birlogmslarinin  ¢okdiiriilmasini  asanlagdirmaq
ligiin istifade olunub. Bununla yanag1 500 °C-den
yuxari qaynayan qaliq fraksiyanin — qudronun da
45-55 °C temperaturda, 7.4-8.0 MPa tazyiqds as-
faltsizlagdiriimasi apanlib. Tacriibalar naticasinda
miisyyan edilib ki, neftdon alinan asfaltenin miq-
dan 1.5 % oldugu halda mazutdan 4, qudrondan
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isa 4.5 % miqdaninda asfalten alinmigdir, yoni
xammal asfalt-qatran birlasmalari ilo zanginlog-
diyindan onlarin IK ekstraksiyasi zamam qatranh
birlogmolarin ¢okmasi ds miigahids olunur.

Neftds yiingiil benzin fraksiyasinin olmama-
s1 ekstraksiya prosesini ¢atinlogdirir. Prosesda
hallediciden istifads edildiyindon iK CO,-nin re-
generasiyasi zamam buraxilan benzin fraksiyasi
xammalla birlikda ekstraksiya kalonuna qaytaril-
malidir. Bagqa s6zlo regenerasiyada CO, ilo bir-
likds buxarlanan benzin fraksiyas: sistemda resir-
kulyasiya edilmalidir.

Bunlari nozors alaraq neftin komponentlarinin
IK ekstraksiyasi CO,-nin va slava halledicilarin
(aseton, n-heptan) istirakils aparilib (cadval).

CO, — n-heptandan farqli olaraq CO, — asetonla
IK ekstraksiya prosesinds halledicini 5-25 % apar-
diqda 20 °C-da deasfaltizatin dzliiliiyii 21.2 mm?/s
artir, sixligi iso — 872.1 kq/m? togkil edir, donma
temperaturu -52 °C-don monfi 31 °C-ya gadar yiik-
solir, deasfaltizatin kokslagmasi 2.33 %-o qgodr,
asfalt-qatran birlogmolorinin miqdar1 3.46 %-o
qador artir.

Qudronun asfaltsizlagdirilmas1 vo alinan deas-
faltizatin tomizlonmasi 1K CO, va ya ikifazali IK
CO, + halledici qangig1 ilo bu sxem iizro aparilir:

qudron—£%%, asfaltsizlagdirma —~2—tomiz-
lomas — parafinsizlogms — son morhslads hid-
rogenlasma.

Qudronun asfaltsizlagdiriimasi zamam halledi-
cinin regenerasiyasi adi soraitds tazyigin azalma-
s1 ilo basa gatdirilir. Mvcud iisulla alinan I1-28
(braytstok) qaliq baza yaginin ¢rxim1 30.3-33.1 %
oldugu halda gostorilon sxem iizra alinan yagin
¢iximi 1.5-2 dofs artaraq, 55.6 % olur. Eyni za-
manda bu prosesin digor miisbat cohati odur ki,
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ekstraksiya tisulunun neft va qaz emali prosesls-

eyni hslledicilordan istifade etmakls K ekstrak-
rinda genis tatbiq edilmasi magsadsuygundur.

siya prosesinin sadslosdirilmasi miimkiindiir. IK
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