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2A3epbaniKaHCKUA rOCYAAPCTBEHHbIN yHMBEpCUTET HedTH U
NPOMBILLNEHHOCTY

KnioueBble CAOBa: BOAO-KOHAEHCaTHas CMECh, npoueHT 06-
BOAHEHHOCTH, o06e3BOXuBaHKE, KOAUYECTBO OCTatouHOWU BOAbI,
Bpema 06e380XXWBaHNA, HOPMa PacxoAa peareHTa.

C uenslo U3yuyeHus BAMAHUA dakTopa 06BOAHEHHOCTM Ha
3¢$EKTUBHOCTL TPaHCNOPTUPOBKM KOHAGHCATA MECTOPOXAEHUA
YMUA, NPOaHaiM3MpOBaHbl pesynbTarbl MHOTOYMCIEHHBIX Aa-
60paTOPHBIX 3KCMEPUMEHTOB MO U3ydeHuto npouecca o6e3s0-
XWBaHWA KOHAEHCATa, MCKYCCTBEHHO pa3baBNeHHOro pasHbiMU
Tunamu BoAbl. TexHonorMueckas nocieAoBaTelbHOCTb Npouecca
06e380X1BaHUA NPOBOAUNACH TaK, YTOBbI NPY AONYCTUMOM pac-
XOAe peareHTa 1 MUHMManbHOM KoaudecTse OCTaTOuHOW BOAbI
NOAY4MTb MaKCUMANbHOE KOAMUECTBO OGE3BOXEHHON MPOAYK-
uun. WsyueHa 3aBMCUMOCTb CKOpOCTM O6e3BOXWBaHWA OT eé
BpEMEHN, B 3aBUCUMOCTY OT $akTopa PasHbix CMecei KOHAeH-
caTa npyu pa3Hbix PacxOAax peareHToB W Temneparypax. Bpems
OTCTOs Npouecca 06e3BOXUBAHNA 3MYNbCUM OLLEHUBANOCH KO-
JIMUECTBOM OTAEAMBLIENCS BOAbI NPU COOTBETCTBYIOLEM Pacxo-
fe pearenta. OnpeAeneHo, YTO CPeAHUA ONTUMANBHBIA PAacXoA
peareHTa, MCNOAb3yeMOro ANA 3G GeKTUBHOI AerAPaTaLnm KOH-
AeHcaTa, coctaBnser 45 r/T.

Malumdur ki, qaz-kondensat yataglarnin is-
lonmosinin asas proseslari igarisindo madanlor-
do kondensatin naqls hazirlanmasi ¢ox miihim
mosalalardon biri hesab edilir. Onun diizgiin halli
kondensatin hazirlanma doracosini xeyli artirir,
drenaj sulan ilo karbohidrogen itkilorini azaltmag-
la borabar, atraf miihitin ekoloji durumunun pis-
lagmosinin qarsisini alir va NQCI-ys alavs galir
gatirir [1]. Mahz bu sabsbdon kondensatin naqlo
hazirlanmasi prosesinin somarsliyinin artirilmasi
masalasi hamiso aktual olaraq galir.
Mosalonin gqoyulusu. Yataglardan texnoloji
boru kamoarlari ils y1gim montagolorina daxil olan
kondensat mahsulu, zamandan asih olaraq stabil

su-kondensat garisigy, sulagma faizi, susuzlagdirma,
galig suyun migdari, susuzlagdirma miiddati, reagentin sarf nor-
mast.

DOI.10.37474/0365-8554/2022-6-7-46-50

N.M. Safarov, Cand. in Tech. Sc.', S.G. Abbasov, Cand. in Tech. Sc?,
V.K. Guliyev'

0jl-Gas Scientific Research Design” Institute,

2pzerbaijan State University of Oil and Industry

Keywords: water-condensate mixture, watercut percent, dehy-
dration, amount of residual water, dehydration time, standard of
agent charge.

To study the impact of watercut factor on the efficiency of
condensate transportation from Umid field, the paper analyzes
the results of numerous laboratory experiments on the research
of dehydration process of condensate, artificially mixed with var-
jous types of water. Technological consistency of dehydration
process was carried out in such a way that to obtain maximum
amount of dehydrated product with allowable agent charge and
minimum amount of residual water. The dependence of dehy-
dration rate on its time according to the factor of different mix-
tures of condensate in various agent rates and temperatures has
been studied. The time of settling of dehydration process of an
emulsion was estimated with amount of separated water in cor-
responding agent rate. It was specified that the average optimum
rate of the agent used for efficient dehydration of condensate is
equal to 45 g/t.

(dayamqli) olmasina ragmon, keyfiyyat gdstori-
cilorina (komponent torkibi, sixlig, su, duz, kii-
kiird, mexaniki qangiglarin miqdart va s.) gors
homise bircins olmur. Mdvcud boru kemarlori-
nin konfiqurasiyasi ve neftgixarma regionlarinin
yerlosmoa xiisusiyyatlari yataglardan hasil edilon
kondensatin ilkin keyfiyyst gostsricilori saxla-
nilmagla, istehlakgiya vo ya emal miiossisaloring
noql olunmasina imkan vermir. Noticods y1gim va
naql sistemlari kondensatin (o ciimlodon onun su
ilo emulsiyasimin) yalmz garigiq halda nagl olun-
masini tomin edas bilir [2].

Molumdur ki, neft yataglarinda neft, qaz, kon-
densat va suyun yigim sistemi dedikds ayn-ayn

qu?fulardan mohsullarm yigilmas: vo morkazi ha-

zirlanma mantaqasin :

diigiiliir. Diinya (tlscrﬁlg)ez?tgtl')rsltlziarslldsal? QkQ.SI basa
¢ : yd ocn » har bir yata-
gin 83Ctyyavi Xu§}1§ly}'stlarinin (Olgiisti, formas:,
Yerin relye.ﬁ,'tabu-lnqhm §oraiti, quyularin yerlog-
ma sxemi, 1stismar lisulu, neft, qaz vo suyun debi-
ti, lay mayelorinin fiziki-kimyavi, reoloji xassalori
va s.) olmast sobobinden holo do neft, qaz, kon-
densat vo suyun yigilmasinin vahid interval siste-
mi méveud deyil [3].

Diinyada genis tatbiq edilon ISO 9001-2015 va
ISO 31000-2018 beynolxalq standartlarinin tolob-
lorino osason, neft, qaz, kondensat vo suyun isto-
nilon y1gim sistemi agagidaki omoliyyatlarin ho-
yata kegirilmasi miimkiinlilyiinii tamin etmolidir:

— har bir quyu mohsulunun 6l¢iilmasi;

= lay enerjisi va ya nasoslarin kémayile quyu
mahsullarinin — neft, qaz, kondensat vo suyun
morkazi hazirlanma mantagasine gader naqli;

— hazirlanma qurgusuna kimi soarbast suyun
quyu mohsulundan ayrilmast;

— fiziki-kimyavi xassslorine vs ya sulagma
doracoasine goro kaskin forqlonon quyu mohsulla-
rinin ayri-ayriligda yigilmast va nagli;

— adi temperaturda y1gilmasi vs noqli miimkiin
olmadig halda quyu mshsulunun miixtalif {isul-
larla qizdirilmasi va s.

Umumiyyatls, son illor neft, kondensat va qa-
zin y18im sistemlori daima tokmillosdirilir. Su-
suzlasdirma vo duzsuzlasdirma tigiin hazirliq qur-
gusundan kegon quyu mohsulu lay mohsulundan
xeyli forqlonir vo hazirlanma prosesindsn sonra
omtoolik mal hesab edilir. Mixtolif yataglarin
mohsulu 6z kimyavi torkibina va amtass xassala-
rino gors bir-birinden forglenir. Qeyd edak ki, bir
cox kondensatlardan olave emal aparilmadan yiik-
sak oktanh benzin almaq miimkiindiir, bozilari isa

yiiksak parafinli olmasi sababindan qiymatli kim-
yavi xammal hesab edilir.

Qeyd olunanlara rogmon, quyu mahsullar-
nin gesidindan asili olaraq onlann ayri-ayrihqda
noglinin  hayata kegirilmasinin planlagdirilma-
s1 he¢ do homigo rasional variant hesab edilmir.
Bu neft-modan tosarriifatini miirokkasblesdirmak
va ¢an parkinin Slgiilorini artirmaqla baraboar,
komarlar sistemini do xeyli miirokkablogdirs bilar.
Miixtalif gesidli quyu mohsullarinin hasilat rayon-
larinda avvalcaden qangdirilaraq, emala qarisiq
olaraq gdndorilmosi mshz bu amills bagldir. La-

kin quyu mohsullarinimn laborator todqiqi apanl-
madan qarigdirilma smaliyyat yolverilmazdir [4].
Bks halda qarisiqdan oldo olunan mohsulun qiy-
moti agag1 diigo bilor. Mahz bu sababdon miixtalif

fliidlarin ilkin tedgiqatlarnin naglden avval apa-
rilmasi zaruri hesab edilir.

‘ Hazirda qangdinlma vo nagl proseslorinds ix-
tlyz}ri yaranan miirokkob emulsiyalarin (neft-sﬁ,
ns:tt-kondensat, su-kondensat va s.) dayamqhig va
digar xiisusiyyatlorindon asili olaraq madonlards
onlarin susuzlasdinilmast figin miixtalif iisullar-
dan istifads olunur [5). Cotin pargalanan emulsi-
yalarin susuzlagdirilmas: {igiin iso oksar hallarda
termokimyavi iisuldan istifads edilir. Bu isulun
totbigi, bir qayda olarag, istilik amili ilo yanast,
mixtalif kimyavi reagentlorin tatbigilo do haya-
ta kegirilir. Bu zaman susuzlagdirlma prosesinin
texnoloji ardicilhig: elo apanimalidir ki, minimum
qaliq suyu olmagla maksimum miqdarda susuz-
lagdirlmis mohsulun alinmas: tomin edilsin va bu
zaman reagentin sorfi buraxilabilon hadde olsun.
Biitlin bunlar isa yalniz yanacaqdan samoroli is-
tifads olunmasi, qurgu ve avadanhqlarin saz sax-
lanilmas: gortlori daxilinde miimkindiir. Konden-
satin nogls hazirlanmasi prosesinin daha somarali
hesab olunmas: lgiin emulsiyalarin qizdiriimass
¢ox yliksok temperaturda apariimamahdir ki, ya-
nacagin sorfine qonast olunsun, qurgunun kegi-
ricilik qabiliyysti azalmasm va giymatli yiingiil
fraksiyalarin itkisi ¢oxalmasin. Yoni qizdinlma
els aparilmalidir ki, deemulsasiya prosesi kifayat
qgadar siirotlo bag vers bilsin. Baglicas isa, naqls
hazirlanma prosesi elo hayata kegirilmalidir ki,
“ballast” sulardan, zasrarli qarigiglardan tamizlan-
mo texnoloji cehatdon asaslandirlmis vo buraxi-
labilan hadds — kondisiya normasma tam uygun
golsin.

Yataqlarin iglonmo morhalalarinds quyu moh-
sullart fiziki-kimyasvi va reoloji xiisusiyyatlarine
g0ra cox dayisir va bu doyisma fakti kondensatin
naqlo hazirlanmasi prosesinin samoraliyina tasir-
siz olmur. Umumiyystls, Azarbaycanda mdveud
olan qaz-kondensat yataglarindan hasil olunan
kondensatlar ham fiziki-kimyavi, ham da reoloji
xlisusiyyatloring gora bir-birindan forglonir.

Laborator tadqigatlarin aparilmas: va ah-
nan naticalorin tohlili. Kondensatin naqls hazir-
lanmasina onlarin sulagmasi amillorinin tosirini
Syranmok magsadila, todqigat obyekti gisminds
Umid yatagindan hasil editon kondensat mahsulu
vo onun qarigiglan gotiriilmiisdiir. Toadgiqatlarda
su ilo kondensatin miixtalif garisiqlart amilinden
asth olaraq susuzlagdirma daracosinin susuzlag-
dirilma miiddatindan asitlibgiun todqiq edilmosi
asas mogsad olaraq garstya qoyulmusdur.

Reagentin kondensat1 “sudan azad etma”( su-
suzlagdirma) qabiliyyatinin tadqiqi asagidaki ar-
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dicilligla hayata kegirilmigdir. Kondensatin su-
suzlasdirilmas: tiglin reagent miioyyon miqdarda
emulsiyaya slavs edilorak, 5—10 doq. miiddatinda
mexaniki qarisdirilir va bundan sonra tabii ¢okdiir-
mo yolu ilo kondensatdan suyun ayrilmasi miid-
doti miiayyan edilir. Tadgiqat yalniz bir reagentin
totbiqi ilo aparildig1 iigiin osas magsad — baxilan
biitiin sulagmus sistemlorin kondisiya haddinadek
susuzlagdirilmasina sorf olunan miqdarin miiay-
yan edilmoasidir. Kondensatin naglo hazirlanma-
sinin samarsliyina onlarin sulagmasi amillorinin
tosirini dyronmok magsadila 3 tip miixtolif (lay,
texniki vo distillo olunmus) sularla siini olaraq
sulagdirilmasindan istifads edilmis va kondensa-

miixtolif dozalarla yoxlama niimunalori gétiiriil-
miis vo biitiin tadqiqat miiddstinds temperaturlar

t,=10 °C va £,=20 °C olmagqla, sabit saxlanilmusdr. b b

Tadgiqatlarda sulagmis kondensatdan ayrilan su- =100 ¥ 100 ayrilmasi tolab olunan saviyyada bas vermamis va

yun miqdarim dagiq tayin etmok magsadils xiisu- g :8 g zg : kondensat mohsulu kondisiya haddins (<1 %) cat-

si Ol¢iilii aywric: siiso qifdan istifade olunmusgdur. g 70 E 70 ¥ dmlmamxsdlr__

Siisa qablarda miixtalif sulagsma doracasina malik y 6 £ 60 /# Qeyd olunanlari lay, texniki va distillo olunmus

emulsiyalar 7=10 daq. miiddatinds mexaniki yolla g 30 g ig # 74 su gatiimis kondensat mohsulunun miixtalif sulag-

qanisdinidiqdan (galxalandigdan) sonra V=100 q 2 :g ) E 3 y ma faizlorinds reagentsiz =10 °C vs t,=20 °C-do

tutumlu qifa tokiilmils vo standart temperaturda é' 20 — § 20 ﬁ? susuzlagdirlmasimin noticalori daha yaxs: oks et-

=20 °C mexaniki ¢okdiiriilmaya qoyulur. E 10 ‘4;: % " " 5 10 4 dirir. Bels ki, t,=20 °C-do lay suyundan forqli ola-
Kondensat va onun qarigiglarimin miixtalif su- 9 S0 B BE o ! 106 560 00 o raq, texniki vo distills edilmis sular iigiin t=10%

lagma hallarinda reagentin totbiqi ilo susuzlasdi-
nlmasini tadqiq etmak i¢tin har bir sinaq zamani
100 q emulsiya qif sokilli siigo gaba bosaldilmis

nozeragarpacaq forq olmamisdir. Emulsiyalarin
susuzlagdirilmasi prosesinin ¢ékmo vaxti, ayri-
lan suyun miqgdar1 v reagentin miivafiq sorfina
nozaran qiymotlondirilmisdir.

Yuxarida geyd olunan ardicillifa uygun olaraq
kondensatin miixtalif tip sularla (lay, texniki vo
distillo edilmis) siini sulagdirilmis niimunslorinin
reagentsiz vo reagentlo miixtolif temperaturlarda
susuzlasdirilmasina baxilmigdir. Modon tocrii-
basina asasan otraf miihitin real temperatur ami-
linin t _ =+11 °C olmagqla, il arzinde =10-20 °C
intervahinda doyisdiyini nozors alaraq, “sudan

Susuzlagdirma miiddati, s

[——10% —e—20% —+—30% —%—40% —=—50% |

Susuzlagdirma miiddati, s
——10% —e—20% —4—30% —%—40% —8—50% |

4

azad edilmo” prosesi t=10 °C vo £,=20 °C tem-
peraturlarinda aparilmisdr. Lay, texniki va distil-
lo olunmus sularla siini olaraq miixtalif daracado
(10-50 %) sulagdiritmis kondensatin reagentsiz
uygun olaraq t, vo t, temperaturlarda susuzlasdi-
rilmasinin naticalori uygun olaraq gokil 1 va 2-do
gostorilmigdir.

Sakil 1-den goriindityii kimi, t,=10°C-ds tadqiq
olunan biitlin sulagma faizlori {igiin dispers faza-
st lay suyu ve texniki su olan hallarmn he¢ birin-
do demoak olar ki, kondensatin reagentsiz “sudan
azad edilma” prosesi ger¢oklonmir. Yalniz | halda

tin “sudan azad edilmo”prosesinin todqiqi tigiin °\_° 100 E — o\j 100 12 tohlili gdstarmisdir ki, temperatur amilinin “sudan
goxsayli tocriibolor aparilmigdir. Tadqiq olunan g zg /__/Ir/' _§ gg . azad edilmo” prosesino tosiri shomiyyatli doro-

= kondensatin lgborator soraitinds sulagdirilmasinin E /_./ ﬁb_ﬁ_/,'—"_“ é 2 /fN— cads coxdur. Bir-biri ilo miiqayisads on gatin ay-
'E miimkiinltiyii Umid yataginin iglonmasinin névba- ;g 60 o § 60 1 nlan - lay suyu ilo aparilan variantda olmusdur.
C ti morhalolorinds hasil olunan quyu mahsulunun z Zg w7 2 ig :#/ Sulasme_l doracasindon asili olaraq susuzlasdirma
sulagma daracasinin artmasimi prognozlasdirmaga g 3 4 2 £ doracasi vo susuzlasdirilma miiddoti (yeni suyun

imkan verir. g2 5 £ 2 ﬁ ¢6kma miiddoti) miixtolif olmugdur. Lay suyu ilo

Ilkin sulagma daracasine malik va siini sulas- E 10 |2l ee” = LR e [ sulagma hoddinin B_=10, 20, 30, 40 vs 50 D/iq;i%

dirlmis emulsiyalardan reagentsiz vo reagentin ¢ A s 300 400 ; 100 200 300 400 motlorinds susuzlagdirma derocasi uygun olaraq

Susuzlagdirma miiddati, s

I—O—lO% ——20% —4—30% —%—40% —8—50%

Susuzlagdirma miiddsti, s
~—0—20% ——30% —w—40% —a—50%

)
R

[

— kondisiya hoddins ¢atmasa da, distillo olunmus
su ilo sulagdirilmis kondensat niimunaslarinin “su-
dan azad edilmo”si hadisasi bas verir va 10, 20,
30, 40, 50 % sulasma faizleri ligiin susuzlasdirma
doracasi uygun olaraq 4, 30, 70,75 vo 92 % taskil
edir. Lay vo texniki sularla siini sulasdirilmis kon-
densat niimunslorinin susuzlagdirilmas: prosesi
yalmz 50 % sulagma aninda bas verir vo hamin nii-
mundlor {igiin bu géstaricilar, uygun olaraq 18 %
va 35 % toskil edir.

$okil 2-don griindiiyii kimi, t,=20 °C-do her
3 su tiplerinds susuzlagdirma prosesi bas vermis
Vv suyun tipi, eloco ds sulasma daracasindon asi-
It olaraq farqli naticalor almmusdir. Bu naticslorin

65, 70, 80, 87.5 v 90 % togkil etmisdir. Bu zaman
kondensatin reagentsiz susuzlasdirilmasinmn noti-
calorindan gdriiniir ki, biitiin hallarda lay suyunun

sulasma halindan bagqa, qalan biitiin sulasma
doracalori liglin “sudan azad edilmoa”hadisasi kon-
disiya haddine ¢atdinimigdir. Temperatur t=10°C
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vo ona miixtalif sarfli sprislo reagent dozasi injek- z 1(9)3 E;lgg oldugda iss suyun tipi vo sulasma daracasindan
siya edilmisdir. Sonra onlarin yaxs1 qarismasin, £ 8 E 80 s asil1 olmayaraq, kondensatin talob olunan susuz-
b w 4 s E 79 g 7 T . gt 8 _
asqa s6zlo desak, emulsiyann biitiin hacm boyu % o % & lagdiriimas: gostaricisi alds olunmamisdir. Hom
reagentin borabar “paylanmasin” temin etmok Y g Bl N — ¢inin, lay suyu ilo olan halda kondensatin t =10 °C
maqasadile baxilan qarigiqg mexaniki {isulla — 200 ::’ 40 i 40 temperaturunda susuzlasdirilmasi, demok olar ki,
dofaden az olmayaraq ¢alxalanmisdir. Daha sonra, § 30 — § 30 bas vermamis, t, =20 °C-do iss> =10 % sulasma
sinaq apanlan temperaturda qansiglar tabii ¢ok- g fg ) ks ) :128 B hali liglin susuzlagdirma doaracasi 65 %, galan 20,
diiriilmays qoyulmus vo emulsiyanin par¢alanma 2 L ¥ 0 30, 40, 50 % sulagma faizlori iigiin bu gostarici,
prosesi zamandan asil olaraq izlonilmisdir. Qeyd . 100 200 300 400 100 200 300 400 uygun olaraq 70, 80, 87.5 va 90 % taskil etmisdir.

Susuzlagdirma miiddati, s
[——10% —o—20% ——30% —»—40% —=—50%]

Susuzlagdirma miiddati, s
[——10% ——20% —a—30% —%—40% —w—50% |

Novbati marholads, reagentin tatbiqgils konden-
satin susuzlagdirilmas: mosalosine baxilmisdir.
Bu mogsadls, lay suyu ils 10, 20, 30, 40 vo 50 %
siini sulagdinlmis kondensatin susuzlagdirilmas:
prosesi tadgiq olunmusdur. Coxsayli tacriibalords
iterasiya lisulu ilo se¢gma naticasinds tadqiq edilon i

etmak lazimdir ki, ilkin su-kondensat sistemlarin-
do oldugu kimi, susuzlagdinlmadan sonra qaliq
suyun miqdan slave olaraq Din-Stark iisulu ils
do tokraran dogiglogdirilmisdir. Natico etiban ilo
aynlan suyun miqdar vo Din-Stark iisuluna goro
toyin edilon galiq sularmn arasinda, demok olar ki,

$okil 2. Miixtslif sulayma daracalorinda vo £,=20 °C-do
kondensatin reagentsiz susuzlasdiriimasi:
a — distilla, b - texniki, ¢ — lay suyu ila

Sakil 1. Miixtalif sulasma daracalorinda va t,=10 °C-do
kondensatin reagentsiz susuzlasdirilmas::
a ~ distills, b — texniki, ¢ ~ lay suyu ilo
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Kondensatin susuzlasdirilmas, %
(=2
<

200 300 400

Susuzlagdirma miiddati, s

—o— 0% —e—20% —4—30% —w—d0% —=—50%)

b

60 %‘-/'
d

Kondensatin susuzlagdiriimasi, %
¥
(=1

200 300 400
Susuzlagdirma miiddati, s

[—10% —e—20% —s—30% —w—40% —s—50%]

0 100

Sakil 3. Reagentin 45 g/t sarfinda v miixtalif tempera-
turlarda kondensatin susuzlasdirilmasi:
a-1=10"C,b-1=20°C

kondensat mohsulunun miixtslif sulagma hallar1
liglin reagentin optimal sorf gostaricisi — 45 g/t
tasdiqini tapmigdir. Bu sarf normasimm tatbiqila
t, =10 °C va t,=20 °C-ds kondensatin susuzlagdiril-
masinin naticalori sokil 3-do gdstorilmigdir.

Sokil 3-den gériindiiyli kimi, reagent sarfi su-
suzlagdirilma doracasing bilavasito tasir edir vo
konkret olaraq “sudan azad edilmo” middatini
azaldir. Hamginin sulagma deracasinin ¢oxalmasi
kondensatin susuzlagdirilmas: prosesini da siirat-

9
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landirir. t,=10 °C-da sulagmast B,=10 % olan kon-
densatin susuzlagdirilmas: stiratile homin tempe-
raturda B;=50 % sulagmis kondensatin susuzlag-
dinlmas) siirstinin miiqayisasi buna osyani siibut
ola bilor. Temperatur t,=20 °C olduqda iss geyd
olunan prosesin siiratlonmesi daha da intensivle-
sir. Temperatur amilindon asili olarag, reagentin
optimal sorf normasinda kondensatin susuzlagdi-
rilmast prosesi xeyli asanlagir. Har iki temperatur
hall tigiin sulagma faizi ¢ox olduqda iso susuzlas-
dirma miiddoti kigilir.

Tadqiqatlar naticesinds kondensata reagent
olavo etmoklo susuzlagdirmanin daha bir iistiin-
liyii do agkar edilmisdir. Bels ki, reagent slava
olunmus kondensatin yeniden siini olaraq sulagdi-
rilmas1 miimkiin deyil. Bu da kondensatn nagli-
nin samaraliyins bilavasito miisbat tosir edon amil
hesab oluna bilor. Muolliflar bu paradoksal faktin
golocok tadgiqatlarda daha genis sokilds aragdiril-
mastini planlagdiririar.

Notica
1. Umid yatagindan hasil edilon sulagmis kon-

densatin “sudan azad edilmosine” tesir edan asas
amillor — temperatur, suyun tipi vo sulagma doro-
cosidir.

2. Yatagin istismar miiddeti orzinds, zaman
kegdikco sulagma faizinin ¢oxaldiginy, ilin isti ve
soyuq aylari ii¢lin mshsulun temperaturunun tag-
riban 7=10-20 °C intervalinda doyigdiyinmi (yay
aylarinda hatta 30 °C-dsk artdigini) nezars alaraq,
kondensatin samorali susuzlagdirilmasinin hayata
kegirilmasi iigiin totbiq edilon reagentin orta opti-
mal sorf normasinin 45 g/t haddinds gabul edilme-
si magsadsuygundur.

3. Quyu mshsullanmn laborator tadqiqi apa-
rilmadan, onlarm boru kamorlarinds birgs nagli
ii¢lin ixtiyari qaydada qarigdirilmas: yolverilmoaz-
dir va bu fakt ciddi fasadlarla naticslons biloar.
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