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Xiilasa. Gomi dizellori silindr oymaglarinin xarici sathina polimer kompozisiya materiallar
asasinda alimmuis ortiiklorin ¢oKilmasi texnologiyast islonmisdir. Miiayyan edilmisdir ki, drtiikiorin
yeyilmaya davamlilig, fiziki-mexaniki plastikliyi, kavitasiya-eroziya, korroziyaya doziimliiliiyii kimi
xassalori oymagqlarin istifada miiddatini artirr.

Abstract. The outer surface of polimer corrosion materials is shown in this article which is
used for marine diesel cylinder drilling processing to protect to subject as well. Here their capabil-
ity, physical-exploitation plastics, cavitation-errosion, corrosion of their strength and other features
are determined.

Almomauuﬂ. Pa3pa60maHa mexHo0cUsl HaAHeCeHUs noprlmud HA OCHOB€E NOJTUMEPHBIX KOM-
NO3UYUOHHBIX MAMEPUANO8 HA HAPYICHVIO NOBEPXHOCHb 8MYI0K YUTUHOPOSB CYOO08bIX Osucamenell.
chaHoeﬂeHO, umo u3HOCOCI’I’lOﬁKOCWlb, d)u3uK0-M€XClHu’{€CKa}Z njiacmu4Hocnlb, KasumayuoOHHO-
IPO3UOHHAA cmoukocms u dpyeue Kadvecmea smux l’lOKpblmuﬁ cnoco6cm8yiom yeeauderuro cpoka
CAyaHcObL Oemaleli.
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Giris. Gomigayirma sonayesinds masin vo mexanizmlorin detallarinin hazirlanmasinin texniki
xassalorinin yaxsilagdirtlmasi, doziimliliiyiin artirilmasi, is soraitinin yiingiillogdirilmasi vacib
mosalalordon biri sayilir.

Diinya tendensiyasinda calisihir ki, yeni, sarfoli, hom do somarali materiallardan istifados
olunsun. Bu sobobdon do miioyyon edilmisdir ki, kompozisiya materiallarindan olan polimerlor
hazirda daha magsodouygundur.

Molumdur ki, gomigayirma sonayesinds gomi dizellorinds silindr oymagqlarinin xarici sathi
istismar prosesinds suyun, temperaturun va S. tasirine moruz galir vo yeyilmolors, korroziyaya,
kavitasiya-eroziyaya ugrayir.

Noticado silindr oymaglarinin xarici sothinds kavitasiya-eroziya, soyutma rejimlari va s. kimi
Sabablor yaranir vo bu da istismar gostaricilorine tesir edir (sokil 1). Gostarilon saboblori aradan
qaldirmagq ti¢lin yeni materiallardan istifads edilir. Bu da polad, ¢uqun, alvan metal arintiloridir ki,
onlara plastmas va polimer kompozisiya materiallar1 asasinda alinan ortiiklo tiz cokmak olur.

9sas hissa. Gomi dizellori silindr oymaglarinin polietilen, polimetan, fliiorplast,
polietilenpoliamin polimerlorindan, epoksid gotranlardan kompozisiya alinmasi, oOrtiiklorin
kavitasiya-eroziya doziimliliylinin artirllimas1 ligiin  istifadesi mimkiindiir. Kompozisiya
materiallarinin alinmasinda iki vo daha artiq polimerdon, gotranlardan, dolduruculardan, elaca do
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hopdurma tisulundan istifads olunur. Plastifikator kauguk, dispers doldurucular isa guqun, siiso Vo S.
ola bilar.

Molumdur ki, epoksid gatranlar1 6z epoksid qurulusunda (zanciri daxilinds) olmalidir. Bir vo
iki epoksid grupu olan birlosmalarin tarkibine miiayyan maddslarin slavs edilmasi miimkiindiir.

Sakil 1. Xarici sathi korroziyaya ugramis silindr oymagi

Qeyd etmok lazimdir ki, yalniz epoksid gatranin 6zliiliylinii asagi saldigdan sonra (maye
soklino) ona dispers doldurucu slava etmok miimkiin olur. Cuqunu dispers doldurucu saviyyasina
salib olavs etdikds effektli kompozisiya alinir.

Gomiqgayirma sanayesinds detallarin yenidon barpasi {igiin genis tacriibalor gostarir Ki, silindr
oymagqlarinin sothini korroziyadan qorumaq igiin epoksid qgotrami ilo ortik g¢okildikds, kom-
pozisiyaya ¢uqun tozu dispers doldurucu kimi slavo edilir. E-5 markali epoksid gotran1 kompozisiya
materialina C-4-25 markali boz ¢uqun tozu dispers doldurucu kimi olavs edilir (sokil 2).

.
sd

Sakil 2. Miiharrikin oymagnin ortiik ¢okilmis goriiniisii

Cokilon ortiik altinda miisyyan edilir ki, metal he¢ bir zadalonmolors moruz galmir vo
tamamils ortiik ¢okilmasindan ovvolki oymagin ilkin gérkomini qoruyub saxlayzr.
Miiharrikin oymagimnin sothindo bir ki¢ik saho oxla gostorilir, burada oymagin sothindon
metallik sathin voziyyatini giymotlondirmok tiglin sintetik ortiikk qagmmisdir.
17



Azorbaycan Dovlat Doniz Akademiyasinin Elmi 9sorlori Nel, 2018
Proceedings of Azerbaijan State Marine Academy Nel, 2018

Polimer materiallarin qazalovlu tozlanma ilo alinma texnoloji proseslorinds, malumdur ki,
polimer, qalvanik, lakli va s. detallarin sathlarins 6rtiiklarin ¢akilmasi tigiin ¢akilon sath tamiz, quru
olmali, yagli elementlordon tomizlonmalidir. Osason do polimer Ortiiyii hamar sathlors tatbiq
olunmagqla alinir.

Polimer ilo tozlanmada hissalorin sathini avvalcadon o hodds godor qizdirmaq lazimdir ki,
polimer maye axin1 vo qaz axini ilo ayri-ayri hissaciklor metal satho ilismo yaradib sothi tam ortsiin.
Sothds lazimi qizma aparilmadiqda, alinmis ortiiklo metal soth arasinda bosluq yaranir. ilisma
prosesi ola bilsin ki, alinmasin. Hissalorin ovvalcadon qizdirlimasi, qizma proseslari hissalorin
biitiin sothlori boraber olaraq eyni temperaturda olur. Olgiilori ki¢ik mamulatlar sobanin dlgiilarine
gora segilir. Qalinligi miixtalif olan hissalorin qizmasi kigik qalinliglarla aparilir, 6lgtilori boyiik
olan hissalorin lazimi temperatura qadar qizidirilmasi, gazalovlu iisulla tozlanmast mohduddur.

Silindr oymaglarinin xarici sathlorinin kavitasiya yeyilmalori masalosinae [7] adabiyyatinda
diggat yetirilmisdir. Miioyyan edilmisdir ki, oymagqlarin divarlariin dagilmasia sabab dizelin
soyutma sisteminds yiiksoktezlikli vibrasiyalar tesirindon yaranan kavitasiya prosesloridir. Bu
proseslorin garsisin1 almagq ti¢iin on Somoarali vasita porsenin silindr divarina zarba enerjisi, hom da
porsenlo silindr oymagi arasinda boslugun azaldilmasidir [3].

Son zamanlar dizellorin biitiin tiplarinds daha ¢ox qapali soyutma sistemi totbig olunur.
Sistemda minimal golaviliys, tursuluga vo qazliliga malik tomiz suyun tatbiqi arpin ¢okmasini xeyli
azaldir vo kavitasiya dagilmalarinin intensivliyini asag1 salir.

Lakin gapali soyutma sistemi o halda somarali olar vo kavitasiya eroziyasi ilo miibarizodo
Oziinii dogruldar ki, soyutmanin temperatur rejimi 85-90° C togkil etsin va sistemdas tozyiq atmosfer
tozyiqina yaxin olsun.

Gostarilon temperatur rejimi dizelin biitiin rejimlords islomasi zamani saxlanilmalidir. Lakin,
bir ¢cox hallarda kigik yiiklords dizellorin istismar1 zamani soyutma sisteminds temperatur 40-60°C-
dok, yoni Kkavitasiya-eroziya proseslorinin inkisafi ndqteyi-nozarindon daha geyri-miinasib
temperaturadok diisiir.

Qapali soyutma sistemlarinin totbiqi asagidaki sabablordon oymaq vo bloklarin kavitasiya
dagilmalarinin azaldilmasi néqteyi-nozarindon biitiin tip dizellor ti¢in miinasibdir:

—qapali soyutma sistemindo optimal temperatur rejimi vo zoruri tozyiq 1-1,2 atm vo ya daha
boyiik tozyiqds 90-95°C-da saxlana bilar;

—uzun miiddat eyni suyun istifads edilmasi sistemds gazlarin migdarini azaldir vo kavitasiya
proseslorinin intensivliyini agag salir. Ancaq gapali soyutma sistemindo Kavitasiya zodslonmalorini
azaltmagq U¢lin suya asqarlar olava edils bilar;

—gomi soraitinds giiclii korroziyaya vo koynokotrafi bosluqda boyiik duz ¢okiintiilorina sabab
olan duzlu doniz suyunun miiharrikin soyudulmasi ti¢iin istifadasi istisna edilir;

—qapali soyutma sistemindo axmli sistemo nozoron dizel iso salindiqdan sonra daha tez
qizmasi tomin edilorkon temperatur tonzimlonmosinoe daha asan nail olunur. Biitiin yiikklonma vo
stirat rejimlarinds suyun temperaturu optimala yaxin olur.

Bir sira illor arzinds “Z1g” Gomi Tomiri Zavodunda korroziya va eroziya zadslonmalarindan
mithafizo etmak {igiin mitharrik oymaqlarinin soyudulan sathlorinin 6rtiiklonmasi iizra tacriibalor
apartlmigdir. Bir sira sintetik materiallarla aparilan miiqayisali sinaqlar naticosinde miioyyan
edilmisdir ki, daha yiiksok kavitasiya doziimliiliiyline silisiumlu iizvi kauguk osasinda KLT-30
markali rezin Ortiik malikdir.

Oymagin sathino ortiiylin ¢okilmasi texnoloji prosesi dord omaliyyatdan ibaratdir.

1. Oymagin sothinin hazirlanmasi. Oymagin ortiikk ¢okilocok sathi yag, pas vo ¢irkdon metal
firgalarla ciddi temizlonmali, sonra uaytspirit va ya benzinls yagsizlasdirilmalidir.

2. Kompaundun hazirlanmasi. Siiso-par¢ani hopdurmaq iigiin ikitorkibli kompaund istifads
olunmusdur.
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Kompaund taskiledicilorinin zoruri miqdari siiso, saxsi Vo ya emal ¢okilmis tomiz quru gabda
texniki torazilords g¢okilir. ED-16 vo ya ED-20 gotranlarinin paylarimi rahat gétiirmok ti¢iin gatranlt
tutumlar termoskafda vo ya su “hamaminda” 60...70°C-dak qizdirilir.

Kompaundu almaq ii¢iin PEPA-dan basqa, biitiin toskiledicilor bir yers tokiir vo yaxsica
qarigdirilir, ¢iinki belo qarisigi uzun miiddst saxlamagq olar.

Kompaundu bir dofs istifado etmok ligiin garisiga PEPA daxil etmoak yolu ilo torkibi 5 daq
miiddatinds yaxsica qarisdirmaqla hazirlayirlar. Kompaund hazirlandigdan sonra onun saxlama
miiddati 18..20°C-ds 50...60 dag. toskil edir.

Epoksid kompaundu asasinda siisoplastikin barkimo vaxti 1...2 giin togkil edir, Ortiiylin tamam
borkimoesi iso 7 giinadok  ¢okir. Ortiiyiin borkimo siiroti Vo mohkomliyini artirmaq iigiin
mohkamlondirilmis oymaglarin termiki emalina da yol verilir. Bu zaman oymaglar 60...70°C-dok
qizdirilir vo bu temperaturda 5...7 saat orzinds saxlanilir.

3. Ortiiyiin ¢okilmosi. Silindr oymagna drtiiyii cokmak iigiin onu torna dozgahinin patronunda
sixir vo arxa ¢ixintt ilo tuturlar. Siisopargani sarimaq tgiin lovazimati dozgahin supportunda
kaskitutucu ilo barkidirlor. Lentin ucunu istigamatlondirici ¢angollordon kegirirlar.

Lovazimatin {istiino vannaciq qoyur vo oraya kompaund paym tokiirlor, Lenti kompaundun
icindan kecirmokls dartirlar, onun quru ucunu kasir, gotranla hopdurulmus lenti oymaga barkidirlar.

Lentin sarinmasini oymagin xarici sathinin xatti siirati 11..15 m/daq, sarinma addimi 2,5...3,0
mm hoddinds olduqda aparirlar. Lentin sarinma prosesindoa (otranin artigini oymagin sathindan
spatello ¢ixarirlar. Bir layin qalinligi adston 0,35...0,4 mm togkil edir. Laylarin migdarini hesablama
ila tayin edir va cizgida gostarirlar.

4. Ortiiyiin polimerlosdirilmasi. Ortiiyiin polimerlasdirilmasi 180...200°C temperaturda iki saat
arzindoa aparilir. Polimerlasdirmoadon sonra oturma komarlorina diismiis gotran artiglar1 saberla
konar edilir.

Natica. Oymaglarin soyudulan soathlorino eroziyaya dozimlii oOrtiiklorin  ¢okilmasi ilo
oymagqlarin méhkamlandirilmasinin somorali texnologiyasi islonmisdir. Bu texnologiya gomi tomiri
miiassisalarinin tomir sahalorinds totbiq edilmak tigilin tévsiya olunmusdur. Goami dizellorinin silindr
oymagqlarinin xarici sathina polimer kompozisiya materiallardan alinan ortiiklo iz gokilmosi gostorir
ki, bu ortiiklor daha magsadsuygun sayilir va elmi-tacriibi shamiyyat kasb edir.
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