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FASILOSIZ TOKM®O iLO ALINMIS TiKINTI ARMATURUNUN KORROZIYAYA
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Xiilasa. Fasilasiz tokiilmiis slitting pastahlarindan alinmis AS00C sinifli tikinti armaturlarinin
Sathi quisurlarina va korroziyaya davamliligina yayma texnologiyasinin tasiri 6yranilmisdir.

Abstract. It was found the influence of rolling technology of the continuous cast steel billet by
slitting on surface defects and corrosion resistance of a building bars grade A500S.

Annomauuﬂ. H3y’{€H0 GlUAHUe mexrojlocuu npoKkamkKu Henpepvle6HO JUMOU  3a20MO8KU
CAUMMUHEOM HA NOBEPXHOCMHblE OedeKmbl U KOPPOSUOHHYIO CIOUKOCHb CMPOUMeNbHOU apma-
myput knacca A500C.
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Giris. Miiasir metallurji mini zavodlar biitov metallurji amaliyyatlar1 6ziinde comlasdira bilon
iri metallurji kombinatlar qarsisinda shamiyyatli doracads iqtisadi Ustiinliiys malik olurlar[1-2].
Ancaq biitiin bu Ustiinliiklorlo yanasi bazi xiisusiyystlor mévcuddur ki, onlar tikinti armaturlarinin
keyfiyyat gostaricilorini asagi salirlar.

Biitin mini zavodlar osason fasilosiz tokmo pastahlarindan istifado edirlor, hansi ki,
ovvalcadan korputdan yayma iisulu ilo alinmis pastahin makrostrukturundan asagi keyfiyyatli
alinirlar.Yayma zamani korputun uc hissosi —harada ki, asason metallurji qiisurlar yigilir, kasilib
atilir. Ondan basqa korputun qizdirilmasi ilo yaranan boyilik miqdarda istilik tasiri qizmar tozyiqlo
emala maruz edilmasilo dendritmikrogeyribircinsliliyi aradan qaldirir vo yayigin biitiin en kasiyinda
homogenlosmoani tomin edir. Pastahlar1 fasilosiz t6kmo masininda adi azkarbonlu poladlari
tokdiikdo metalin tokrar oksidlogsmosindon vo kristallagdirict maye poladin  magqnitli
qarisdiritlmamasi sababindan pastahlarin sathinds qiisurlar alinir.

Masalonin qoyulusu. Slittingdon istifado etmokls vo eyni zamanda 2-4 mm ¢ubuq armaturun
alinmasi ilo pastahlarin yayilmasi demok olar ki, biitiin zavodlarda hayata kegirilir. Tayin edilib ki,
coki omsali 125x125 mm en kasikli pastahdan 2 ¢ubuq armaturun slittingo yayilmasinda metalin
daxili strukturunun vaziyyatinin keyfiyyati sokkiz tonluq kiilgodon bir gubuga yayilmis armaturla
miiqayisoda orta hesabla 50 dofs az olur [3]. Aparilmis tadqiqatlar gostarib ki, yayma il bir ¢ubuga
alinmig armatur, slittinqdo iki ¢ubuga ayrilmaqla alinmig armaturdan daha yiiksok korroziyaya
davamli olur.

Almmus naticalorin analizi. Pastahlarin vo deformasiya edilon momulatlarin en kasiyinds
likvasiya va catlar soklindaki qlisurlarin analizinds struktur — matrisa yanasmasindan istifado edorok
[3] uzununa yaymada formadoyisma prosesindan asili olaraq, hazir armaturun sothinds ¢at soklindo
yaranmig qlisurun ehtimal olunmasini miqdarca giymatlondirmays vo analiz etmoys imkan yaradan
riyazi model alinmisdir.

Modelds hesabati aparmaq {igiin baza verilonlori kimi ilkin pastahdaki likvasiya qiisurlarinin
tutdugu sahonin comi gotiiriilmiisdiir.

bi_1+b;
Siik = Xi=2 (% ' li) ) 1)
Burada n- likvasiya diiyiinlorinin say1; S; —likvasiya elementinin sahasi, b;_,—i-1 diiyiiniindoki
likvasiyanin eni, b;- i-m dityliniindoki likvasiyanin eni, [; — i — vektorunun uzunlugu.

Likvasiya qiisurlarinin iimumi sahasi qiisurlarin  sokillorinin skan edilmasi naticasindo
almmuisdir.

Likvasiyanin omsal1 hesablanir :
S

Ky = Sl—:‘ : )
Burada S;;,- likvasiyanin en kosik sahasi ;
Sp — hamarlanmig yayigin en kosiyi ;

Aydindir ki, Kj;,—no qgoadar az olarsa, likvasiya bir o godor az olar vo onun hamarlanmis
yay1gin texnoloji xassalora tosiri do 0 godar az olar. Matrisa modelinds bu gostaricilordan istifads
etmok iiciin verilmis diisturu hamarlanmis yayigin matrisasinin komponentlori  Kimi yazaq.
Hamarlanmis yayigin matrisasinin 6zii bir nego matrisadan ibarst olur. [F], [h], .... [pi] , hansilar
ki, 6z novbesindos asag1 hodli matrisalardan toskil oluna bilirler ( a; a, _a,).

Masalan,
[F]
| i |
[Al=|[cP]] , 3)
[PO]
[P1]
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Burada [F] — en kosik formasmin matrisasi; [h]- likvasiyanin matrisasi; [CP]- hamarlanmis
yayigin xassolorinin matrisast (temperatura, plastiklik xassosi); [PO]- avadanliq parametrlorinin
matrisasi ; [Pi]- kalibrlorin yeyilma matrisasidir.

Nimuno Kimi pastahin [F] en Kosiyinin formasinin doyismo matrisi gostorilib, hansi ki,
matrisanin komponentlarindan har biri vektor formasinda verilir, hamarlanmis yayigin en kasiyi, iki
gonsu vektorlarin yaratdigi ticbucaqglarin sahasi kimi tapilir:

aq
_______ [F] = H, (@)
an

Si:% a; Ajyq Sina, (5)

Burada a; , a;;,- forma matrisinin elementloridir; a — biitiin en kosik ti¢iin matrisa
yanagmasinda constant bucagidir. Biitiin igbucaqlarin sahasini toplayib en kasiyinin sahasini aliriq:

360 1 . _
Sp = I 551na2?=11(aiai+1) ) (6)
Burada n- forma matrisindoki vektorlarin sayidir. Analoji olaraq, likvasiya formasinin

matrisasi [h] va kegidlar iizra deformasiya prosesinds onun doyigsmasi formalagir .
Likvasiya formasini toyin etmok {igiin likvasiya formasinin amsal toklif olunur :

z:i=2 hi (7)

n . 1
max;_,b;

kfl =

Burada h; — likvasiya elementlorinin uzunlugu ; b;- diiyiindoki likvasiyanin enidir.
Aparilmig todgigatlar vo odobiyyat icmali verilonlarinoe asason aparilmis likvasiya analizindon
ks, 0.9-dan 10-a godar olan giymotlori ala bilor,
Notica. Termiki mohkomlonmis armaturlarin alinma texnologiyasinin tokmillosdirilmasindo
asagidaki sortlora omol edilmosi mogsadouygundur:

1. Fasilosiz tokiilon pastahin en kosiyinin artirilmasi, tokmo zamani metalin oksidlogmadon
qorunmasi, tokmada pastahin soyudulmasi ti¢lin siiratli soyutma rejiminin tokmillogsmasi
armaturun keyfiyyatino miisbat tosir gostarir.

Yayma istehsalinda imkan daxilinds ikili bolmani {iglitys doyismok lazimdir.
3. Ikili slittingdo yayma vo kalibrloma sxemi maksimum kegid sayma (on az1 dord) malik
olmalidir.
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