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Xiilasa. Moaqgalod> RPI dazgahlarinda emal keyfiyyati va mohsuldarhgin yiiksaldilmasinin
arasdirilmasi masalasina baxilmigdir. Qeyd edilmisdir ki, RPI dazgahlarinda metal emali amaliyyat-
lart mahsuldarliginin, miiasir istehsal ii¢tin mahsullarin keyfiyyati va daqiqliyinin artirilmast miirak-
kab vazifalordon biridir, onun halli istehsal avadanliqlarimin daqiqliyi ilo alagadar bir sira masala-
lorin nazordan kecirilmasini talob edir. Bu magsadla, RPI dazgahlarinda emalin keyfiyyati va daqiq-
liyina tasir edon asas amillor arasdirilmis, RPI dazgahlarinda detallarin emal daqiqliyi tahlil edil-
misdir. Tohlillorin naticalori asasinda hazirda miiasir masingayiwrma miiassisalari iiciin RPI dazgah-
larimin takmillasdirilmasi va istehsal olunan mahsullarin keyfiyyatinin yaxsilagsdiriimast iigiin priori-
tet faaliyyat sahalarini formalasdirmaga imkanlarin mévcudlugu gostarilmisdir. Detallarin istehsali
ticiin texnoloji proseslarin layihalondirilmasi zamani miimkiin olan an yiiksok mahsuldarligla emal
edilon sathin keyfiyyatini tamin etmak masalasi, eloca do mahsuldarligi artirmaq iigiin kasma proses-
inin rasional parametriarinin se¢ilmasi hall olunan an vacib masalalordon biri kimi tovsiya edilmisdir.

Abstract. In the article, the issue of researching the improvement of machining quality and
productivity on CNC machines was considered. It was noted that increasing the productivity of metal
processing operations on CNC machines, the quality and accuracy of products for modern production
is one of the complex tasks. Its solution involves consideration of a number of issues related to the
accuracy of production equipment. For this purpose, the main factors affecting the quality and accu-
racy of machining on CNC machines were investigated, and the machining accuracy of parts on CNC
machines was analyzed. Based on the results of the analysis, it has been shown that there are oppor-
tunities to form priority areas of activity for the improvement of CNC machines and the improvement
of the quality of manufactured products for modern machine-building enterprises. During the design
of technological processes for the production of parts, the issue of ensuring the quality of the ma-
chined surface with the highest possible productivity, as well as the selection of rational parameters
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of the cutting process to increase productivity, was recommended as one of the most important issues
to be resolved.

Annomauun. B cmamve paccmompena 3a0a4a nogvluleHus: Kauecmea oopabomku u npou3eo-
oumenvnocmu Ha cmankax ¢ YI1Y. Ommeueno, umo nosviuienue npou3eO0OUMeNbHOCMU Onepayuil
no obopabomke memania Ha cmankax ¢ YI1Y, kauecmea u mounocmu uzoenuil A6HAeMcs OOHOU U3
CILOJCHBIX 3A0aY O] COBPEMEHHO20 NPOU3BOOCMEA, peulenue KOMopou npeononazaem paccmompe-
HUue ps0a 80NPOCO8, CEA3AHHBIX C MOUYHOCMbBIO MEXHON02Uuecko2o 0bopyodosanus. C amoil yenvio
ObLIU UCCTIE008AHBL OCHOBHBIE hAKMOPYL, IUAIOUJUE HA KAYECMBO0 U MOYHOCIb 00pabomKU Ha CMAaH-
kax ¢ Y1V, a makoice npoananuzuposana mounocms oopabomku demaneu na cmauxax ¢ 4I1Y. Ilo
pe3yibmamam aHaiu3a NOKA3aHo, 4mo Cyuecmeayiom 603MONCHOCIU Olisl YOPMUPOBAHUL NPUOPU-
MemHbIX HaNpagieHUuli 0esameibHOCMuU N0 CO8ePULEHCMB08aHUI0 cmankog ¢ Y11V u nosviuenuio Ka-
yecmea 6binycKaemol npooyKyuu OJisl COBPEMEHHbIX MAWUHOCmMpoumenvhslx npeonpuamui. Ipu
NPOEKMUpPOBAHUL MEXHOJI02UYECKUX NPOYECco8 U320Mmoeienus demaleli 3a0aia obecneyeHus Kade-
cmea 00pabamvi8aemoll no8epx-HOCMU NpU MAKCUMATLHO 8O3MOJICHOU NPOU3BOOUMENbHOCIU, d
makaice 8b100p PAYUOHANLHBIX NAPAMEMPOB NPoYecca pe3anusi 071 NOGbLULEHU NPOU3BOOUMETILHO-
cmu, Oblia peKoOMeHO08AHA KaK 0OHA U3 OCHOBHBIX, HAUDOJIee BANCHBIX peulaemblx 3a0ay.

Acar sozlor: RPI dazgahlarinda emal daqiqlivi, emal keyfiyyati, emal mohsuldarligi, istehsal
texnologiyas, RPI dazgahlarimin daqiqliyi

Key words: Machining accuracy on CNC machines, machining quality, machining productiv-
ity, production technology, precision of CNC machines

Knroueevie cnosa: Tounocmov oopabomxu na cmanxax ¢ 911y, kawecmeo obpabomxu, npous-
800UMENLHOCMb 0OPAOOMKU, MEXHOL02US NPOUZBOOCMEA, MOYHOCMb CIAHK08 ¢ YITY

Giris. Miiasir masinqayirmada roqomli programla idaraetma (RPI) dozgahlar1 genis totbiq tap-
migdir. Ciinki belo dozgahlar komokgi vaxtin azalmasi vo kasmo rejimlorinin intensivlosdirilmasi ilo
olagoli yiiksok mohsuldarliq ve istehsal ¢evikliyini tomin edir. Noticodo hazir mohsullarin maya do-
yorinin agag1 salinmasina sorait yaranir. RPI dozgahlarinda pastahlarin emali zamani bark xalitalarlo
tochiz edilmis kosici alotdon istifado edorkon, kosma siirotini ol ilo idars olunan dozgahlarda cotin
miimkiin olan qiymatlora qodor artirmaga imkan yaranir.

Lakin RPI avadanliglarinin totbigi bir sira mosalalorin hollini nozorde tutur: kadr hazirhigs,
istehsal texnologiyasinin tokmillagdirilmasi, siiratli sazlama sistemlorinin istifadasi vo s. [1]. Bundan
olavo, metal emali amaliyyatlarinin msahsuldarliginin, miiasir istehsal {i¢iin mohsullarin keyfiyyatinin
va doqiqliyinin artirilmast miirokkob vozifolordon biridir ki, onun halli istehsal avadanliglarinin
doaqiqliyi ilo slagodar bir sira masalalorin nozardon kegirilmasini nozards tutur [2].

Hal-hazirda mexaniki emalin daqiqliyinin yiiksaldilmesi maginqayirma texnologiyasi vo kasma
nazoriyyasinin an aktual masalalorindon vo masingayirma istehsalinin prioritet sahalorindon biridir.
RPI sistemlari ilo tochiz edilmis avadanliqlarin yiiksok yerdoyismo diskretliyino, kosici alotin horokat
trayejtoriyasinin korreksiyasi funksiyasina, kosici tilin yeyilmasinin nozors alinmasi vo digor texniki
imkanlaramalik olmasina baxmayaraq, emal doqiqliyi homiso miioyyon edilmis toloblore uygun
golmir.

Yuxarida gostorilonlorin hamist ilo alagodar olaraq, RPI dozgahlarinda pastahin emal keyfiyyo-
tino vo daqiqliyins tosir edon amillori nozors almaq vacib vo zoruri goriiniir.

RPi dozgahlarinda mexaniki emahin daqiqliyina tosir edon amillor. Yuxarida gostorilon
problemin halli yalniz istehsala asagidaki elementlori 6zlinds comlasdiran bir sistem kimi baxildiqda
miimkiindiir: is¢i heyati, masin vo avadanliqlar, mohsul, idaroetma vo nozarot, onlarin hor biri istehsal
prosesi zamani bas veron vo hazir mohsulun doqiqgliyine vo keyfiyyotino oshomiyyatli doracads tosir
gostoron xotalart minimuma endirmoys yoOnoldilmisdir. Noticodo miistori momnuniyyatina vo
biitovliikdo miiossisanin rogabat gabiliyyatino nail olmagq olur. RPI dozgahlarinda emal keyfiyyotino
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vo doqiqgliyine ohomiyyatli dorocodo tosir edon osas amillor sokil 1-do sabob-notico slagolorinin
diagrami soklindo gdstorilmisdir.

Bir ¢ox todqiqatcilar [1, soh. 165; 2, soh.129-130; 3-16] kesma qiivvalar, istilik hadisalori, kosici
alotin yeyilmasi noticasindo yaranan xotalarin emal xatasina tosirini kritik hesab edir. Bels ki, mohz
bu xotalar hom dozgahin icra orqanlarinin, hom ds emal olunan postahin forma vo foza vaziyyatinin
doyismaosinag sobab olur [3, soh. 41-43].

Emal doqiqliyins tasir edon asas amillori nozordon kegirok.

Dazgahlarin daqigliyi. Verilon yerdsyismonin doqiqliyi idaraetms sistemi vo dozgahin miivafiq
elementlorinin konstruksiyalar1 ilo miioyyen edilir. Oz névbaesinda, idaroetma sisteminin dogiqliyine
hesablama naticolorinin yuvarlaqlagdirilmasindan (sokil 1 (1)) vo kasici alotin ucundaki (topasindoki)
radiusun tosirindon (sokil 1) ibarot olan programlasdirma xotasi tosir gostorir. (2)). Dozgah
elementlorinin konstruksiyasin1 nazordon kegirsak, onda xiisusi yeri burada dozgah inteqali, veris
mexanizmi vo avadanligin is¢i orqanlarmin movgelondirilmosi tutur. Dozgah inteqalinin xotasi
idaroetmo proqram sistemi (sokil 1(3)) vo dozgahin is¢i organlarinin veris intiqallarinin
konstruksiyalarinin doqiqliyi (sokil 1(4)) ilo miiayyan edilir.
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Sakil 1. RPI dazgahlarinda emalin keyfiyyatina va daqiqliyina tasir edan asas amillor [7]

Movqgelondirma xatasi isa dozgahin 159 salinmasi va dayandirilmasi zamani istigamatlondirici-
lords siirtlinma qiivvalarinin geyri-sabitliyi (sok. 1(5)) vo momentlori (sokil 1 (6)) noticosindo bas
verir [4, soh. 91].

Dozgahin daqiqliyins tasir edon miioyyen edilmis amillor arasinda xiisusi yer onun giic va istilik
hadisalari, hamginin vibrasiya va yiik deyismalari (ragslori) naticasinds yaranan yeyilmasidir.
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Kosma qiivvalari istonilon kasmao prosesinda bas verir vo homiso emal doqiqliyine tosir gostarir.
Bels qiivvalor hom avadanliglarin, ham do alst elementlarinin elastik deformasiyalarina (yerdayis-
molaring), pastahin deformasiyalarina (yerdoyismolorina) sabob olur. Onlarin tosrini azaltmagq {igiin
osas istiqamat cat1, supportlar vo spindellorin sortliyinin artirilmasidir. Istilik hom yongarin amolo
golmosi prosesindos, hom do dozgahin miiharriklordon, elektronikadan qizmasi naticosindo, homginin
dazgahin funksional magsadlorine uygun olaraq isladiyi otaqlarin temperaturunun qeyri-sabitliyi
sobabindon ayrilir. Biitiin bunlar texnoloji sistemin elementlorinin istilik deformasiyalarina vo emalin
verilon giymaotlordon konara ¢ixmasina sabab olur. Bu amillorin oksariyystinin minimuma endirilmasi
hazirda kosmo zonasinda yaglayici-soyuducu vasitolorin (mayelorin) bol istifadoasi sobobindon bag
verir, dozgahlarin qizmasina sensorlar torafinden nozarat olunur vo dozgahin RPI qurgusu ilo kom-
pensasiya edilir. Giic va istilik amillarinin pastaha tosiri onda galiq gorginliklorin yaranmasina sobab
olur ki, bu da emaldan sonra zaman kec¢dikco detalin oyilmasino, yoni forma va dlgiilorinin
doyigmasina sobab ola bilor.

Kosici alot. Avtomatik rejimda emal1 hoyata keciran RPI dozgahlar iigiin alotin keyfiyyotino
olan toloblar, daqiqliyi vo emal keyfiyyatini miioyyon edon amil kimi shomiyyatli dorcods artir. Alst
blokunun elementlorinin baza sothlorinin doqiqliyi, eloco do alstin kasici hissalorinin itilonmasinin
doqiqliyi emal naticesine shomiyyatli doracads tasir gostorir. Alatin hondasasinin doyisdirilmasi he-
sablanmis trayektoriyanin tohrif edilmasi sobabindon emal zamani xotalara, itilomonin keyfiyyotsiz-
liyi is9 kasici qilivvalorin artmasina, kolo-kdtiirliiylin pislogsmasing, vibrasiyaya vo hesablanmis emal
soraitindon digor konara ¢ixmalara sobab ola bilar.

Ohomiyyatli meyarlardan biri alotin davamhiligidir. Alstin davamliligini prognozlagdirmaq
ticiin alot istehsalgilarinin toklif etdiyi kosmo rejimlori ilo olagodar molumat xarakterli tovsiyolorino
ciddi riayat etmok lazimdir. ©n shomiyyatli problemlor doyison yiiklo kasilon (fasilolorlo) emal za-
mani yaranir (masalon, frezelomo, disfrezlomo, eksantrik yonma va s.). Belo emalin xiisusiyyati, ko-
silon qat kasiyinds yiikiin doyison qiymatils kosilmasidir. Kasma qiivvasi doyisdikds yiikiin doyisma-
si vibrasiyaya, soth tobagasinin kolo-kotiirliiliiylinun artmasina vo 6l¢ili doqigliyinin azalmasina, alotin
kasici sothinin yeyilmasinin artmasina vo onun davamliliginin azalmasina sabob olur. Bundan olava,
alotin davamliliginin azalmasi bir sira digor amillorlo do olagolidir, bunlara asagidakilar daxildir:
material strukturunun gqeyri-bircinslyi, daxili gorginliklor, oyilmo - formalagmis sothlordo emal
payinin geyri-barabar paylanmasina tosir edir [1, soh. 165]. Noticado, bu amillorin tosiri mohsuldar-
ligin azalmasina vo miioyyan edilmis tolablore cavab vermoyan mohsullarin istehsalina sobab olur.

Pastah va istehsal texnologiyasi. Yerlosdirmo iisullar1 vo sothlorin emal ardicillifi, emal olu-
nan materialin keyfiyyati, pastahin 6l¢iilori vo konfiqurasiyas: emalin doqiqliyine vo mohsuldarligina
ohomiyyatli dorocado tosir gostorir. Emal olunan sothin xotasinin qiymoatino ohomiyyatli doracodo
texnoloji vo konstruktiv bazalarin iist-listo diismomasindon yaranan baza xotast (sokil 1 (7)) vo
barkitmo qiivvesinin qiymatinin (sokil 1 (8)) vo pastahin soth gatinin keyfiyystinin (sokil 1(9))
doyismosindon (ragsindon) yaranan yerlosdirmo xotasi daxildir [4, soh. 90 ]. Bu xotalar dozgahin
miivafiq sazlamalari ilo, homginin pastahin yerlosdirma sathlarinin ilkin emal ilo azaldila bilar.

Istismar sortlori. Texnoloji sistemin funksional toyinatini qorumaq v hazir hisselorin yiiksok
doqiqgliyini vo keyfiyyatini tomin etmok gabiliyyati konkret detallarin tiplori iiglin rasional kosmao
rejimlarinin secimini, onlarn normal islomasi iiciin soraitin tomin edilmasi mogsadilo RPI dozgah
istehsalgilarinin tovsiyalarina ciddi riayat etmoyi shato edoan istismar sartlorindan, o climladen: sabit
otraf miihit temperaturunun, havanin riitubstinin vo mikrobioloji miihitin saxlanmasindan asilidir.
Bundan slava, operatorun ixtisas doracasi texnoloji prosesin son naticosing birbasa tosir gostorir.

RPI dozgahlarinda detallarin emal daqgliyinin tohlili. RPI dozgahlarinin texnoloji imkan-
lar1 amoliyyatlarin yliksok konsentrasiyasin togkil etmays vo pastahlarin yiiksok daqiqglikle emalini
tomin etmoyo imkan verir. RPI dozgahlarinin doqigliyi normalasdirilir vo biitiin név metalkosmo
dozgahlari {i¢iin {imumi olan miivafiq yoxlamalar zamani askar edilir. Bundan olave, RPI dozgahlari
liciin olave yoxlamalar aparilir:
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* dozgahin is¢i orqanlarinin xoatti mévqgelonmolorinin (yerdoyismoalorinin) diizgiinliiyii;

* qeyri-hassas zonanin qiymoti (horokot istigamotini doyisdirorkon dozgahin is¢i orqanlarinin
yerdoyismolorinda gerilomo);

* dozgahin ig¢i orqanlarinin verilmis ndqtays qayitmasinin doqiqliyi;

* avtomatik doyisdirildikdon sonra alatlorin voziyystinin sabitliyi.

RPI dozgahimin doaqigliyinin osas gdstaricilorindon biri dozgahin is¢i orqanlarini sazlama voziy-
yatino gotirdikdo onlarim minimum yerdoyismolorini toyin edon koordinatlar {izro hesablamanin dis-
kretliyidir. Bununla belo, diskretliyin qiymati Ay Olgiilorin sopalonmo saholorinin yalniz bir toskil-
edicisidir. Buna goro do RPI dozgahlarinda koordinatlar iizro emalin faktiki doqiqliyi diskretliyinin
giymatindon asagidir [4, soh. 89, 17, 18].

Pastahlarin konfiqurasiyasi va 6lgiilori, materialin keyfiyyati, yerlogdirma tisullar1 va sathlorin
emal ardicilligi, kasici alotin hondasasi, kosmao rejimlori emalin doqiqliyine vo mohsuldarligina sho-
miyyotli doracodo tosir gosterir. Ol ilo idare olunan dozgahlara analoji olaraq RPI dozgahinda emal
daqiqliyinin balansi asagidaki asililiq ilo miioyyan edilir [4]:

— 2
As= k\/g;er + Ag.saz + A<‘j.RPi + Ag.ey (1)
burada &y, — yerlogdirma xatasi sahasi; As 54, — sazlama xotasi sahasi; Ay ppj — RPI sisteminin xotas1
sahasi; A ¢y, — elastiki deformasiyalardan 6lgiilorin xatasi sahasidir.

Yerlogdirmo xatasi sahasi detalin emal olunan sathlorinin xotalarinin qiymatlorine shomiyyatli
daracods tosir gostarir,

Eyer = \/El%az + gl%ar + 51,?31* ()

burada &p,, - texnoloji vo konstruktiv bazalarinin uygunsuzlugundan yaranan bazalagdirma xatasi
sahosi; &y, - barkitmo qilivvasinin giymotinin vo pastahin soth qatinin keyfiyyatinin doyismaosi
naticasindo yaranan borkitmo xotasi sahosi; &, - tortibatin hazirlanmasi, onun elementlorinin yer-
losdirilmasi vo istismar zamani yeyilmasi naticasinds yaranan xota sahasidir.

RPI dozgahlarinda texnoloji proseslorin islonib hazirlanmasinda Eyer yerlogsdirma xotasi sa-
hasinin toskiledicilorinin qiymaetlorini azaltmaq iigiin texnoloji vo konstruktiv bazalari {ist-iisto salma-
ga calismaq lazimdir, bu halda &4, = 0 olacaqdir. €, borkitmo giivvasinin qiymatinin vo pastahin
soth qatinin keyfiyyatinin doyismasi naticasindo yaranan barkitma xatas1 sahasiniin qiymati detalin
yerlosdirma sathlorinin ilkin emali hesabina azaldilir. &, tortibatin hazirlanmasi, onun element-
lorinin yerlosdirilmasi vo istismar zamani yeyilmasi naticosinds yaranan xata sahasi qiymati iso doz-
gahin uygun sazlanmasi ilo aradan qaldirila bilar.

RPI torna qrupu dozgahlarinda val tipli pastahlarini emal edorkon, Eyer yerlogdirma xotast sa-
hasi, asoson morkoz desiklorinin hazirlanmasi deqiqliyinden asilidir. Markaz desiklorinin dorinliyinin
miisaidosi valin oxboyu 6lgiilorinin miisaidslorine baza xatasi kimi daxil edilir. Markoz desiklorinin
dairavilikdon sapmasi enino kasikds valin emal olunmus sathlorinin forma daqiqliyine tosir gostorir.

Ay sq, sazlama xotasi sahosi dominant xotalar kateqoriyasina aiddir. Kosici alotlor dozgahdan
konarda alot bloklarinda avvalcodan qurasdirilir vo sonra dezgahda emal dovriiniin (tsiklinin) baslan-
g1c noqtasi olan sifir néqtasing uygunlasdirilir.

Bu halda, sazlama xatas1 sahasi dord toskiledicidon asilidir [4]:

A<'5.saz= k\/Ag.a.s + Ag.a.b + A('Zj.a.f + A('Zi.a.ijl(;ma (3)
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Burada A; , ¢ - blokda alotin ilkin sazlanma xotasi sahasi; Ay 4, - blokun dozgahda yerlogdirmo
xata sahasi; Ay o - firlanan alat tutqact va ya dozgahin revolver baghiginin fiksasiyasi xatasi sahasi;
Ab.q.51cmo — dozgahin sazlanmasin zamani 6lgma xatasi sahasidir.

As rpi RPI sisteminin xotasi sababi ilo hissonin dl¢ii xatas1 A, idaroetma proqramlarmin ha-
zirlanmasi xatasindan vo onlarin A ,, 5. OXunmasi vo yerind yetirilmasi xatas1 togkiledicilorindon

ibaratdir. Birinci A 44 toskiledicisi A; 5, , programlagdirma xatalarindan va A ; , interpolyasiya xata-

sindan asilidir [4].
Dsax=k ’Aézj.p.x + Atzi.i.x (4)

Burada A 5, - proqramlagdirma xatasi sahasi; Ag ; - interpolyasiya xatasi sahasidir.
Ikinci As,, toskiledici dozgahin Agg;, intiqal, Ay,m, Veris mexanizmi vo Agiomova
movqgelondirmo xotalar ilo formalagir.

Ds 2= k\/Aizj.di.x + Atzj.vm.x + Ag.iomév.x (5)

burada Ay 4; » — dozgah intiqalinin xatasi sahasi; Ay, , — Veris mexanizminin xatasi sahosi;

As.iomsv.x— dozgahin is¢i orqanlarinin mévqelondirmo xatast sahasidir.

Aspx programlasdirma xotasi approksimasiya (yaxinlagsma), hesablama naticolarinin yuvar-
laglagdirilmasi vo kasici alstin ucundaki (topasindoki) radiusun tesiri xstalarindan ibarstdir. Onlarin
omolo golmas ehtimalini nazars alsaq, o zaman onlar1 daqiqlik balansindan qismen ¢ixarmagq olar.

As.qi x dozgah intigalinin xatas1 dozgahin is¢i orqanlarinin veris intiqallarinin konstruksiyasi
vo idaroetma proqram sisteminin doqiqliklari ilo miioyyan edilir.

As.ymx Veris mexanizminin xotast gedis vintinin hazirlanma xatasi, kiire-vint ciitiiniin
bosluglarinin olmas1 vo oks oslago sensorlarina nisboton 6tiirtici vo reduktorlarin disli ¢arxlarinin
y1Zilmis sohvi ilo sortlonir.

Ag.iomovx d9zgahin isci organlarinin movqgelondirmos xotast dozgahi iso salarkon vo dayandi-
rarkon istigamotlondirisilords siirtiinma qiivvalori vo momentlorinin geyri-sabitliyi naticosindo bag
Verir.

Alstin sazlama vaziyyatinin vo onun harakat trayektoriyasinin korreksiyasi, eyni detallar dostini
dozgahda emal edorkon, emalin com xstasinin hissonin 6lgiilori iizro miisaidslorini asmaq ehtimali
olduqda lazimdir. Adaptiv idaroetma sistemlorinin istifadasi bu problemi hall etmays vo bununla da
emalin doqiqliyini yaxsilagdirmaga vo ya yiiksaltmoys imkan verir.

RPI dozgahlarinda tomiz emal doqiqliyi balansinin hesablanmast, Ly sazlama olgtistiniin faktiki
qiymatinin L, verimis qiymatdon Ay sapmasini toyin etmoys imkan verir. Sazlama Ol¢iistiniin L,
qiymatina uygunlasdirilmasi (korreksiyasi) asagidaki kimi hayata kecirilir (sokil 2). Dastin birinci
detalin1 emal etdikdon sonra doqiqlik balansi hesablanir vo naticads alinan Ay qiymati sazlama
Olgiislinlin Ag 5 miisaido sahasinin qiymati ilo miiqayise edilir.

Ay qiymati sazlama Olciisiinlin Ag s miisaido sahasinin qiymatindon ¢ox olarsa, idareetma
sistemi dozgahin veris intiqali torofindon yerino yetirilon, faktiki vo verilon sazlama 6l¢iisiiniin
boraborliyini tomin etmok {i¢iin lazim olan korreksiya edici impulslarin saym1 miioyyan edir.
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Sakil 2. Sazlama sxeminin yenidon sazlanmast sxemi [4]

Natica.

1. RPI dozgahlarinda pestahlarin mexaniki emal daqiqliyino tosir edon amillorin nazardon
kecirilmasi dozgahin doqiqliyi, kosici alotin keyfiyyati, pastah vo istehsal texnologiyasi, habelo
istismar sortlori daxil olmagla on shomiyyatli olanlar1 miioyyan etmoys imkan verdi. Tohlillorin
naticalori milasir masingayirma miiassisalori ligiin dozgahlarin tokmillagsdirilmasi va istehsal
olunan mohsullarin keyfiyystinin yaxsilagdirilmasi iiclin on prioritet foaliyyat sahslorini
formalasdirmaga imkan veracokdir.

2. Miasir masingayirmanin on miihiim mosalolorindon biri masin detallarinin  emalinin
somoaraliliyinin artiritlmasidir. Bu mosalonin hoalli zaman detallarin soth qatinin verilmis
keyfiyyot saviyyasinds an yiiksok emal mohsuldarligina nail olmaq da daxildir. Miimkiin olan
on yliksok mohsuldarligla islonmis sothin keyfiyyotini tomin etmok detallarin istehsali {i¢iin
texnoloji proseslorin layiholondirilmasi zamani hall olunan on vacib mossladir.

3. Mohsuldarhig1 artirmaq fciin ehtiyatlardan biri kosmo prosesinin rasional parametrlorinin
secilmosidir. Bu baximdan, verilmis emal sortlori vo emal olunan sothlorin keyfiyyatino olan
tolablor liciin maksimum mohsuldarlig1 tomin edon optimal kasma rejimlorinin parametrlorinin
todqiqi aktuallagir.
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