Pesa tahsili va insan kapitali. Cild 5, Ne3, 2022, s.51-54

NEFT SONAYESINDO QAZMA BORULARININ
ETIiBARLILIGININ YUKSOLDILMOSINDO YARANAN
PROBLEMLORIN HOLLI YOLLARI

Ayton Islamova,
Azarbaycan Déviat Neft va Sanaye Universitetinin
Neft-kimya texnologiyasi va sanaye ekologiyasi kafedrasinin boyiik laboranti
e-mail: ayten_bayramova_91@mail.ru

UOT: 553.9

Xiilasa. Magalonin hazirlanmasinda asas magsad qazma borularimin istismar: zamani yaranan
problemlarin aradan qaldirilmasindan ibaratdir. Neft sonayesinda istifads olunan avadanliglarin
uzunomiirliiliiyiiniin yiiksaldilmasinda baslica magsad bu prosesda tatbiq olunan avadanliglarin
tokmillasdirilmasi istigamatinds fundamental tadqgiqatlarin aparilmasidiv. Masin va mexanizmlorin
etibarliligt onun tasir yiikiiniin xarakteri va qiymatindan, qovsaq hissalarinin material va
konstruksiyalarindan, hazirlanma keyfiyyatindon, istismar soraitindan va s. asilidir. Etibarliligt qiy-
moatlondirmak tigiin istifada olunan migdarlar da tasadiifi olur. Ona géra do qazma borularimin eti-
barliligint xarakteriza edon asas qanunauygunluglar da statistik malumatlara asaslanan ehtimal va

riyazi statistik ganunlar nazariyyasina asaslanir.
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olumdur ki, bir ¢ox isloyan qu-
yularin siradan ¢ixmasinin asas
soboblori mohsuldar tobagodo
vo istismarda olan quyularda
bas veron miixtolif kateqoriyali qozalardir. Qoza-
nin bas vermasi quyulardaki nasazligin vaziyye-
tindon asilidir. Quyulardaki qozalar1 aradan qal-
dirmaq {¢lin miixtolif tutma alotlorine olavo
olaraq borugokma alatlorindon ds istifads olunur.
Iki név boru var: daxili vo xarici. Boru saga vo
sola yivlenir. Neft-qaz boru komarlorinin osasl
tomiri zamani Ol¢ii alotlori xiisusiyyating goro

miixtalif moagsadlor {igiin istifads olunur. Bu alot-
lor zodalonmis borularin xaricindo vo daxilinda
quyuya yiv ¢akilorok borularin eyni istigamotdo
bir-birino yapisdirilmasi ilo birlosdirilir. Tocili
borular1 quyunun basina qaldirmaq ti¢lin borular
moveuddur. Boru ehtiyatinin uzunlugunun qisa
olmasi ilo olagedar yaranan bu catismazliglart
aradan qaldirmagq {g¢iin i¢ dodaqlarda koskin va
cox glicli diglor acilmali vo bu dislor borunu
qaldirarkon siirligmonin garsisin1 almaq tigiin
congal soklindo hazirlanmalidir [2, 4]. Bu qlisur-
lar1 aradan qaldirmagq {igiin hazirlanan dislilorin



i¢ torofindo elektromaqnit tutucudan istifado
etmok moslohat goriiliir. Elektromaqnit tutacagi
dislilorin daxili sothino yerlosdirilir vo borunun
icindon enerji tochizati ilo alagoli olan {ist sotho
izolyasiya edilmis bir tel cokilir. Tacili borunu
tutucudan tutdugdan sonra dodagin siiriismomasi
iiclin telo elektrik coroyani vurulur vo burada
elektromaqnit iso diisiir. Magnitlosmo sixilmis
hissadon oalds edilir. Bu da borunun dislorinin
slirlismasinin qarsisini alir.

Masingayirma miiossisalorinin miixtalif ava-
danliglar ilo neft istehsalinda da istifads edirlor.
Masolon, qazma, nasos-kompressor va tohliiko-
sizlik borulari, baltalar birlosdiran elementlori to-
min edir. Belo hissolordon biri neft yatagi muf-
talaridir. Konusvari yivli muftalar neft borulari-
nin vo miixtolif hissolorin birlogdirilmosindo ge-
nis istifado olunur [5]. Birlogsmolorin dizayn vo
texnoloji xtiisusiyyatlori hor iki torofds forgli isti-
qamoatlords eyni va ya forqli konstruksiyalara (ki-
lid muftalar1), konik yivlers malik olmalaridir.
Hor iki torofds eynidizaynli iplori olan muftalar
daha genis istifado olunur. Malumdur ki, respub-
likamizin misssisalorinds bu ciir muftalarda ko-
nik yivlorin iglonmosi hor iki torofdon birlos-
manin iki ndqtesinds aparilir. Lakin bels hallarda
konik yivler piriizliiliikdon konara ¢ixir vo
naticodo muftalarin yiikdasima qabiliyyati i za-
mani azalir. Belo catismazliglar1 aradan qaldir-
magq ligiin muftani yivloyon masinlarin yanindaki
muftalarin osasini togkil edon manipulyator-
lardan istifads etmok maslohotdir.

Bildiyimiz kimi, hazirda boruhazirlama za-
vodlar1 muftalarda kohnalmis avadanliglardan is-
tifado edir vo noticodo yiiksok keyfiyyot oldo
etmirlor. Bu da oamoliyyat zaman1 bazi xosagol-
moz hallara sobob olur. Masolon, muftalar masin
kartusuna ollo yerlosdirildikdo muftanin xarici
sothindoki baza diizgiin islomir. Noticodo birlos-
monin daxili sathini yivlendiyiniz zaman diizliik
pozulur.

Muftalar toklif olunan manipulyatorla patrona
yerlosdirildikds, mexanizm birlosmoni oxa pa-
ralel basdirdig1 liciin ox aldo edilmir. Bu voziy-
yotdo iplorin kosilmasi standarta uygundur. Kup-
lajlart masimnin kartusuna kogiliron manipul-
yatorun sxemi §okil 1-do gostorilmisdir.
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Sakil 1. Muftalart masinin patronu iizorinda
quran manipulyator. 1. muftakasan dazgahi; 2. ma-
nipulyator, 3. monorellor; 4. ip; 5. konik diglilor;

6. kalon, 7. azaldici; 8. elektrik miihorriki; 9. hazir de-
tall kreslo; 10. uzanmus kiirsti; 11. idaraetma paneli.

Burada konik yivler do daxil olmaqla, muf-
talarin daxili sothlorinin birtorafli islonmasi tisulu
toklif edilmisdir. Toklif olunan bu metodun deza-
vantaj1, daslama amaliyyatlarini ayri bir bucaqda
yering yetirorkon sapma (9yilma) sothlorindaki
sshvlorin artmasi, hom ds is zamani eyni oxun
pozulmasidir. Bu, firlanma zamani balansizliga
sabab olur. Boltlarin iti sapina kopyalanan qazma
borularinin i1slomo miiddatinds etibarliliginin
artirllmasinda yaranan problemlorin aradan qal-
dirilmasi {i¢lin gapaqlarin qurasdirilmasi hom
muftalarin 6n, hom do arxa sothinin qlisursuz yiv
emalina imkan verir.

Etibarliliq ¢otin is soraitindo isloyon modon
masinlar1 va quyularin qazilmas1 zamani bas ve-
ron artan yuklor {i¢iin on vacib toloblordon biridir.
Dizayn maorhalasindo golocok masinin on yiik-
lonmis hissasindo gazma borusu qoyulur. Isin
tohlili gostorir ki, yivli alage on boyiik yiikii ya-
say1r, bu zaman bir gqoza bas verir. Bununla ola-
godar, ¢atin is soraitindo islomok iigiin nozordo
tutulmus qazma borulari, gazma yaxasi, qalin di-
varli qazma borular1 iiclin yivli birlosmalorin
yeni konstruksiyalar1 hazirlanir. Hazirlanmis
qazma borularinin hayata kecirilmasi stendlordo
vo maketlords ¢6l sinaqlart ils slagoadar ¢otinlosir
vo yalniz miisbat noticodon sonra yivli birlosmao
kiitlovi istehsala verilir. Bu todqiqatlarin aparil-
mas1 ochomiyyatli xarclora sabob olur, bunun nati-
cosindo yeni yivli birlosmalorin istismara veril-
mosi miiddati artir. Lakin bu problemi hall etmak
tcilin yivli sothin borkidilmasi prosesinin riyazi
modellogdirilmosi iisullar1 totbiq oluna bilar.
Kompiiter vo ya oadodi simulyasiya miirokkaob sis-




temlori, o ciimlodon metalin borkidilmasi proses-
lorini dyronmak iiclin effektiv tisullardan biridir.
Hazirda diinyanin aparict masingayirma moh-
sullar1 istehsalgilar1 6z dizaynlarinda kompiiter
dastokli miithendislikdon (CAE-sistemlori) xiisu-
silo foal gokildo istifado edirlor. ©ksor hallarda
grafik modellarin qurulmasi va sothin plastik de-
formasiyas1 zamani yaranan gorginliklorin toyini
ticlin sonlu elementlor metodundan vo bu metoda
osaslanan DEFORM, ANSYS, PACKET LO-
QOS kimi miiasir proqramlardan istifads edilir.
Miiasir qazma texnologiyalar1 avadanliglarin
gliciinii artirmaq vo ya polad ovozino alternativ
materiallardan istifado etmok {¢lin nozordo
tutulmusdur. Siiriici mexanizmlorinin glicliniin
artirilmasi sahasi oldugca mohduddur vo igtisadi
cohotdon miimkiin deyil. Bu voziyyotdo ¢atinlik
materialin aglabatan secimindadir. Bu alternativ-
lordon biri do 1960-c1 illordo eksperimental isti-
fadoys baslayan aliiminium orintiloridir. Bu illor
orzindo neft-qaz sonayesindo qazma borularinin
istehsali ti¢iin yiiksok mohkomlikli aliiminium
orintilorindon istifado tocriibasi onlarin poladdan
ohomiyyatli istiinliiklorini gostormisdir. Aliimi-
nium borularin osas tstiinliiklarindon biri onlarmn
asag1 xiisusi ¢okisi vo daha yiiksok xiisusi giictidiir.
Sonuncu, boyiik dorinliklordo vo daha miirokkob
geoloji tobogolordo yerlogson yeni yataglarin
islonmasi ehtiyacinin artdigi miiasir goraitdo xiisusi
ohomiyyat kosb edir. Bununla belo, bugilinadok
aliminium orintilorinin istifadesi neft-qaz sona-
yesinin miihafizokarligi vo on osasi, aliiminium
orintisi gazma borularinin istehsalinin texnoloji pa-
rametrlori vo icazs verilon is soraiti ilo bagl prak-
tiki tovsiyalorin olmamasi sababindon mohdud ol-
musdur. Belolikls, aliiminium orintisi gazma bo-
rularimin istehsal texnologiyasi vo istismar sortlori
ilo bagl praktiki tovsiyolorin iglonib hazirlanmasi
va asaslandirilmasi aktual vozifadir ki, onun halli
neft-qaz sonayesindo bu materiallarin istifadosinin
payini vo xidmot miiddatini do artiracaqdir.
Aliiminium orintilorindon hazirlanmis qazma
borular1 prefabrik olaraq hazirlanir, borulari
birlosdirmok tigiin polad qifillar istifade olunur.
Bels bir texnoloji amaliyyat naticosindo kilidin
vo borunun materiali qizdirilir. Polad kilidi
300°C temperaturda, aliiminium boru isa 200-
250°C-o godor qizdirilir. Bu temperaturlarin
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diapazonunda boru materialinin moruzqalma
miiddoti 5-10 doqigodir. Aliiminium orintilori
ticiin bu ciir qizdirilma xassalori shamiyyatli tasir
gostoro bilor, onlarda diffuziya proseslorini
basladaraq struktur vo faza ¢evrilmolorino sobab
ola bilor. Sonraki istismar zamani prefabrik
aliminium qazma borular1 (polad qifillarla)
150°C temperaturda uzun miiddot (1000 saata
qador) quzdirilir vo neft-qaz yataglarimin kor-
roziyalt miihitine moruz qalir. Agir is soraiti do
qurulusa vo noticodo aliiminium orintilorinin
xuisusiyyatlorino oshomiyyatli tosir gostormalidir.
Lakin bu amillerin gazma avadanliginin istehsali
tgiin istifado olunan aliiminium orintilorinin
strukturuna vo xassoaloring tosiri sistemli sokildo
Oyronilmomisdir.

Notica. Arasdirmadan belo naticoya golmok
olar ki, istismar zamani qazma borularinin eti-
barliligin1 artirmaq vo yaranan problemlori ara-
dan qaldirmaq ticlin ovvolcodon asagidaki tod-
birlor goriilmolidir. Daxili sothds olan muftalarin
paralelliyini qorumagq tigiin manipulyatorlar vasi-
tosilo eyni osasda islonmasi tomin edilmalidir. Bu
dayisikliklorin edilmasi ucuz va iqtisadi cohotdon
sarfalidir. Yuxarida da geyd etdiyimiz kimi, qaz-
ma borusunu quyunun bagina galdirmaq vo i¢
dodaglarda iti mohkom diglor agmaq vo borunu
qaldirarkon siirligmonin qarsisini almaq ti¢lin bu
dislori ¢ongal soklinds hazirlamaq lazimdir. ©la-
vo olaraq etibarliligini artirmaq ii¢lin elektro-
magqnitdon do istifado edilmalidir.
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A.islamova

Solutions to the problems of increasing

the reliability of drill pipes in
the oil industry
Abstract

The purpose of this article is to eliminate the
problems that arise during the operation of drill
pipes. The main purpose of improving the longe-
vity of equipment used in the oil industry is to
conduct fundamental research to improve the

Pesa tahsili va insan kapitali. Cild 5, No3, 2022, s.51-54

equipment used in this process. The reliability of
machines and mechanisms depends on the nature
and cost of the impact load, the materials and
structures of the joint parts, the quality of work-
manship, operating conditions, etc. depends.

A.UciamoBa
IIyTu pemieHus npodseM MoBbIICHUSA
HA/1eKHOCTH OypUJIBHBIX TPYO B He(pTAHOM
NPOMBIIIICHHOCTH
AHHOTAIUA

[{enpro JaHHOM CTAaTbU SBISAETCS YCTPAHEHHE
npo0ieM, BO3HUKAIOMINX TPU IKCIUTyaTauu Oy-
pwiIbHBIX Tpy0. OCHOBHAs ULENb TOBBIIICHUS
JIOJITOBEYHOCTH OOOpY/IOBaHUS, UCIOIb3YyEMOTO
B HE(TAHONH TPOMBINIUICHHOCTH, NPOBEICHUE
(dyHIaMEHTAIBHBIX HCCIIEOBAHUNA 10 COBEp-
IICHCTBOBAHUIO O0OPYOBaHUS, HCIOIB3YEMOTO
B 3TOM Ipouecce. HagexHocTh MaliuH U Mexa-
HU3MOB 3aBUCUT OT Xapakrepa U CTOMMOCTH
YIapHOW Harpy3KH, MaTepualioB U KOHCTPYKLHUN
COCIMHEHMM, Ka4yeCTBAa HU3TOTOBIEHUS, yCIOBHUU

JKCILIYaTalluy U T. 1. 3aBUCHT OT.



